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沈阳分院召开2008年院地合作
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为国产数控机床植入“中国脑”——沈阳机床数控系统国产化纪实（科学时
报）

发布时间：2007-6-28

 

 

    6月14日，沈阳机床集团的车间里整齐摆放着30台套数控机床，从外形上看，这30台数控机床和对面那些贴着英文

字母、德文字母和日文字母的数控机床并无两样。然而不同的是，这30台数控机床从“头脑”到“手脚”都是Made in 

China。 

    机床从来都被视为装备制造业的工作母机，而数控系统则被誉为数控机床的“大脑”。4月，在辽宁省和沈阳市政

府的推动下，国产数控机床应用国产数控系统示范工程启动。6月，由中科院沈阳计算所、沈阳高精数控技术有限公司

研制的数控系统——“沈阳数控”，在沈阳机床集团生产的五轴联动高速加工中心、五轴联动铣车复合加工中心、双过

程控制轮毂车床等六大类11个型号30台套的数控机床上得到成功应用。这是沈阳机床集团首次在中高档数控机床领域大

规模采用国产数控系统，国产数控机床大规模植入了“中国脑”。 

    技术创新使母机国产化成为可能 

    从2002年开始，中国成为世界机床消费第一大国、机床进口第一大国，进出口逆差严重。中高档与大型数控机床以

及数控系统的进口依赖程度更加明显，2005年，中高档与大型数控机床进口达到了52亿，2006年这一数字增加到了64亿

美元。其中，高档数控机床进口比例达到了64%，80%以上的中高档国产数控机床采用的也是进口的数控系统。中科院沈

阳计算所所长林浒说：“中国是制造业大国，但如果母机却是人家的，那就不是制造大国。” 

    我国数控技术的发展起步于20世纪50年代，通过“六五”期间引进数控技术，“七五”期间组织消化吸收科技攻

关，我国数控技术和数控产业取得了相当大的成绩。中科院沈阳计算所是国内较早研发数控技术的单位之一，1989年该

所研制出了中国第一台五轴联动高档数控系统——蓝天一号，并于20世纪90年代初在天津一家机床制造厂装备成功。 

    五轴联动加工中心有高效率、高精度的特点，工件一次装夹就可完成五面体的加工。如配置上五轴联动的高档数控

系统，还可以对复杂的空间曲面进行高精度加工，更能够适宜汽车零部件、飞机结构件等现代模具的加工。据了解，发

达国家直到现在还在限制五轴联动数控系统对中国的出口；如果用户使用国外的数控系统，就必须签署严格的定向使用

协定，并受到检查。 

    据了解，沈阳计算所围绕数控技术，先后承担完成多项国家、中科院和省市政府重大科技攻关项目，取得多项科技

成果。这些成果先后荣获中科院科技进步奖一等奖3项，辽宁省科技进步一等奖1项、二等奖1项，辽宁省重大科技成果

转化奖1项，还被列为国家级新产品和国家级科技成果重点推广项目，并被授予国家科技攻关重大科技成果。2006年蓝

天数控系统获辽宁省科技进步奖一等奖、辽宁省重大科技成果转化奖。 

    林浒说：“该拿的奖我们都已经拿了，下一步的目标是大规模的产业化。将国产数控系统大规模应用于国产数控机

床才是硬道理。经过十几年的发展，我们完全有能力将自己的数控系统装上国产的数控机床；示范工程的成功也验证了

我们产业化的能力。” 

    目标指向规模产业化 

    “其实我们科研人员也有一种情节，就是将自己研发的技术产业化，将自己的技术服务于中国用户。沈阳机床厂是

中国最大的机床生产厂家，而装备制造业又是沈阳最大的支柱产业，我们与沈阳机床厂的联合示范工程也引来了国内外

企业的参观，这正是将我们的研究成果规模化、产业化的机遇。”林浒说。 

    据介绍，由于在高档数控技术方面取得的成绩，沈阳计算所1993年被批准成立高档数控国家工程研究中心，开始了

数控技术工程化、产业化的新阶段，促进技术创新与规模产业化的结合。2002年承担中国科学院知识创新工程重大项

目——“开放式和智能化的数控系统平台及产业化”，开发具有自主知识产权的数控系统平台，以支持不同加工需求的

数控机床，实现数控产品的成套化、配套化和产业化。2005年1月沈阳计算所暨高档数控国家工程研究中心联合社会优

势资源成立的沈阳高精数控技术有限公司，作为蓝天数控的产业化推进实体和新的创新平台。2006年在沈阳浑南国家级

高新技术产业开发区建成大型、专业化的国产数控系统产业化基地。 

    在示范工程现场，记者看到，在沈阳机床厂的五轴联动高速加工中心产品上，沈阳数控系统可实现高速加工、五轴

联动加工功能；在五轴联动车铣复合加工中心产品上，沈阳数控系统可实现车、铣复合加工，五轴联动加工功能；在双

过程轮毂车床产品上，沈阳数控系统替代原使用的进口数控系统；在普及型立式加工中心和全机能数控车床产品上，使

用普及型和全功能型沈阳数控系统，替代原使用的进口数控系统进行配套控制…… 

    国产数控机床配套国产数控系统示范工程一期30台套的联合攻关工作已经完成，二期工程已经启动，配套产品将在

大型重点企业等用户中示范应用。 



    人才培训是基础 

    在沈阳机床厂的现场，工作人员将一块铝坯放进一台五轴联动加工中心，之后在人机交互的操作界面上，简单按了

几个键，几十分钟后，一个精致的人面像就已经被加工出来。 

但是，机床先进了、系统先进了、加工方便了，并不意味着对操作人员的要求降低了。高档数控系统的产业化应用是个

复杂的系统工程，建设好推广服务体系至关重要。好的机器、好的系统还要有懂行的人来操作。 

    通过培训，可以提高用户对国产数控的认知度。一方面为社会培养奇缺的数控编程、操作、维护和管理人才；另一

方面，能更好地促进和带动国产数控系统的产业化和应用。 

    据了解，2004年开始，沈阳计算所等单位开展了万人数控培训工程，该工程围绕数字化设计、制造、数控技术、网

络技术等方面，以实践操作为教学重点，为装备制造业培养掌握计算机先进设计与制造技术、数控加工及编程等技能的

各级蓝领及工程技术人员。在中科院“东北之春”人才专项的支持下，沈阳计算所联合沈阳机床集团等单位，开办了

“东北之春”现代机床设计与分析技术培训班，为企业培养了大批高层次数控技术人才。 

    林浒说：“在国产高档数控机床与数控系统现有技术水平下，叶轮、叶片、大型模具等复杂工件的加工需要用户、

机床厂与数控系统企业3家的密切配合。针对最终用户的实际加工需求和数控系统特点，开展典型工件与特殊工件加工

工艺的研究与相关配套技术开发，通过为用户提供全面解决方案，形成3家长效合作机制是沈阳计算所的目标。用户用

得好才会买，这样才能建立用户对国产数控系统的信心。”（科学时报2007年6月25日第五版，记者祝魏玮） 
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