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天邦公司富氧项目获中国膜工业协会科学技术奖一等奖
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3月27-29日，中国膜工业协会第四届理事会第三次扩大会议暨海水及苦咸水淡化膜分会成立大会在浙江省宁波市召开，天邦膜技术国

家工程研究中心有限责任公司作为膜工业协会副理事长单位、尹中升总经理作为副理事长，应邀参加了会议。大会颁发了“2010～2011年

度中国膜工业协会科学技术奖”，天邦公司的“用于燃油窑炉综合节能减排的膜法富氧助燃系统开发”项目获中国膜工业协会2010～2011

年度科学技术奖一等奖，本届大会共评定出一等奖三项。 

 

天邦公司膜法富氧局部增氧助燃技术近年在石化行业应用捷报频传：2009年在齐鲁石化腈纶厂的丙烯腈装置燃油废水焚烧炉首次成功

实施该高新技术，在用户的积极配合下，通过多次计算和实验室及现场实验,将富氧喷嘴由原设计的8个优化为2个,并且在预热器出口加装

气体均分器,使预热器出来的热富氧气体能均匀地分配到两个喷嘴管路,这样不仅可以将富氧气喷射更均匀、更远,能直接进入燃烧中心和

焚烧区,让少量的富氧气体起到最大的节能减排效果，实施后经用户三次检测，净节能高达18.3%，而且CO、NOX和粉尘均下降40%以上，炉

子清理周期延长了2/3；2010年在齐鲁石化烯烃厂的四台加氢加热炉上首次成功实施，该炉的富氧加法和其它炉完全不一样：专用富氧喷

嘴采用环形布置，经用户检测对比，平均节能12%，排烟温度下降了20多℃；2011年该高新技术在中石油大港石化炼油厂的大型上首次成

功实施，减压加热炉的富氧加法比加氢加热炉更复杂，因该炉的燃料喷嘴达12组，如何通过加专用富氧喷嘴使火焰形状更加适用于减压炉

非常关键，通过和用户的反复认证，仍采用环形布置,但结构又进行了优化，把富氧预热系统和专用富氧喷嘴集成为一体。使用后经用户

检测节能5.95％，而且排烟氧含量平均下降0.85个百分点，CO平均下降93%等，减压炉运行更稳定。以上应用进一步说明，膜法富氧局部

增氧助燃技术完全可以在各种窑炉上实施，而且均具有明显的节能减排效果。（文/图 沈光林） 
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