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摘要  通用小型汽油机振动性能影响配套机器的使用性能和可靠性。以168F汽油机为例，在试验研究基础上，
使用工程软件对汽油机振动性能进行模拟分析，得出此类汽油机因活塞、连杆用铝合金制造且连杆大小头内无轴
套（瓦），质量较轻、往复运动的惯性力小，曲轴平衡块的尺寸偏差对往复惯性力的平衡量值影响较大，造成批

量生产的整机振动性能较差。168F汽油机计算结果表明：原机曲轴平衡块在外圆尺寸公差值内变化，整机当量

振动烈度在56.0到102.8mm/s范围内变动；曲轴平衡块外圆面经机械加工、平衡块半径优化为42.43±
0.15mm后，整机当量振动烈度在56～64.1mm/s范围内，较原机有显著改善。得出了曲轴平衡块外圆尺寸公
差控制是有效控制无轴平衡的通用小型汽油机整机振动性能及其生产一致性的关键。 
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