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章 
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摘要  以硫酸为催化剂、苯酚为液化剂采用溶剂热法对杉木粉进行液化,用杉木粉液化产物制备出酚醛树脂;考察

了反应温度、反应时间、液比(苯酚-木粉的质量比)和催化剂用量对杉木粉液化效率的影响,并初步探讨了液化产

物残渣率对所制酚醛树脂性能的影响。实验结果表明,杉木粉液化的最佳工艺条件是:反应温度 160℃,液化时间 

12h,液比值3,催化剂用量 3%,在此条件下残渣率约为 10%。液化产物残渣率的测定表明,升高反应温度、延长

反应时间、增加液比和催化剂用量可以降低残渣率,提高液化效率;液比值为0.5～1.5时残渣率随液比增加而显著

降低,催化剂用量为 0.5%～2% 时液化效率的变化明显。红外光谱结果表明,由液化产物所合成的酚醛树脂中羟
甲基含量较高。液化产物残渣率低时制备的酚醛树脂残碳率较高。 
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