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文章摘要：

采用电磁离心铸造方法制备了1Cr18Ni9Ti不锈钢管坯. 在电磁搅拌作用下, 
管坯铸态组织被细化, 一次枝晶间距为40 μm, 与普通离心铸造相比减小70%; 
管坯的室温屈服强度为274 MPa、延伸率为77%, 分别比普通离心铸造管坯提
高23%和28%. 实验结果表明: 电磁离心铸造可明显提高管坯的塑性加工性能, 
利用电磁离心管坯可直接进行冷轧1Cr18Ni9Ti不锈钢无缝薄壁管, 实验得到
的最大减薄率大于91.4%.

关键词： 电磁离心铸造, 不锈钢, 冷轧

分类号: TG113.2

关闭


