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新型碱性锌酸盐镀锌工艺对锌阳极板的要求 
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针对高分散性能的新型碱性锌酸盐镀锌工艺中形状复杂零件朝上的内腔和低电流密度区镀层严重

粗糙、发黑的现象,通过分析故障现象、阳极产物属性、来源、产生机理,确定阳极上的黑色产物

为Fe,源于Zn锭在普通碳钢锌锅中熔铸时因高温扩散,因此确定采用低碳痕Si型钢板制作锌锅、控

制熔锌温度至450～460 ℃,用耐强碱滤布包覆阳极等方式进行电镀,从而保证了新工艺的正常运

转. 
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