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所 内 快 讯

“铜合金管材铸轧加工技术”列入国家科技部科技攻关引导项目 

由河南金龙精密铜管股份有限公司、金属研究所、大连理工大学和北京有色金属研究院联合承担的“铜合金管材铸轧加

工技术”被确定为国家科技部科技攻关引导项目，获得了国家科技部150万元的经费资助。其中由我所承担的铜合金管材

三辊行星旋轧、铜合金管材多道次连续拉拔过程（二连拉、盘拉）计算机模拟以及铜管铸轧加工过程专家数据库系统的

开发进展顺利，在深入研究铜管加工的旋轧大变形加工、铜管多道次拉拔技术、铜管拉伸摩擦润滑技术、模具技术等方

面获得重要技术突破。 计算机模拟在铜管多道次拉拔模具及工艺设计中起到重要作用，通过计算机模拟不但可以分析模

具的摩擦润滑机理，分析模具磨损破坏的原因，还可以进一步对工艺变形量、拉拔道次、模具结构进行优化计算，对润

滑油的性能要求和使用方法提出指导，使工艺及模具设计有了科学依据。实践证明计算机模拟对提高铜管生产稳定性、

提高生产效率、提高材料利用率、提高模具寿命和铜管表面质量可以起到了重要作用。 铜管铸轧生产过程专家数据库系

统对金龙公司整个铜管生产和管理过程进行处理，可以对每一道生产和管理工序进行统筹计算和优化，对工艺和模具进

行优化设计，目前已完成第一期工程ACR铜管铸轧生产系统软件的开发，在公司进行生产检验半年，使用稳定，证明具有

扩展、提高、充实的前途和必要。现已开始进入第二期工程，扩展到铜合金管材的铸轧生产过程。第二期工程将对原有

软件平台进行创新设计，以适用公司更多铜产品生产过程的设计和管理。 这一项目可望在发电机组用铜合金管材、海洋

舰船用铜合金管材等领域开发新的高档次铜合金管材市场，形成上亿元的产业，并具有重要的出口前景。 
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