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洗煤厂块煤系统防破碎新技术

获奖情况： 2005年中国煤炭工业协会科技三等奖

完成单位： 焦作煤业集团公司

第一完成人：

成员：

鉴定意见：

该系统采用了PEG可编程序控制器和变频控制技术及工业自动化控制技

术，实现沈煤厂煤炭沈、选加工过程块煤落仓或运输环节无落差或小落差输

送自动控制。 

《洗煤厂块煤系统防破碎新技术》包括“KSS—l型防块煤破碎自动控制

系统”和“LKK—l型防块煤破碎自动控制系统”，其中： 

(1)“KSS l型防块煤破碎自动控制系统”主要由：四绳式电动葫芦、可

伸缩溜煤筒、信号传感元件、可编程序控制器及自动控制监控程序等组成，

系统通过串接在提升可伸缩溜煤筒钢丝绳中拉力传感器拉力值的变化判断筒

是否下放到位或是否仓满上提到位；通过固定在缓冲仓内的煤位继电器确定

简是否上提，系统选用了三菱可编程序控制器做为输入、输出逻辑处理单

元，具有较高的抗干扰能力和稳定性，可有效防止选煤厂洗、选加工过程中

块煤由配仓皮带落入储煤仓冈高落差而造成的破碎，可大大降低块炭限下

率，提高产品质量和块炭产率。  

(2)“LKK—l型防块煤破碎自动控制系统”主要由：1．5KW电动机，减速

箱，叶轮拨煤机构，溜煤筒，缓冲仓，信号传感元件、PLC可编程序控制器，

变频调速器及自动控制监控程序等组成，系统通过固定在缓冲仓内的高、低

煤位煤位继电器确定溜煤筒出口叶轮拨煤机构是否运转和以低速、高速运

转，系统选用了三菱可编程序控制器做为输入、输出逻辑处理单元，选用了

1．5KW的台达变频器做为速度控制元件，具有较高的抗干扰能力和稳定性可

有效防止选煤厂沈、选加工皮带运输过程中因高落差而造成的破碎，可大大

降低块炭限下率，提高产品质量和块炭产率，同时大大降低噪音改善工作环

境。 
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