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下峪口洗煤厂技术改造

获奖情况：

完成单位：

第一完成人：

成员： 党会财 徐冉忠 党民祥

鉴定意见： 随着市场经济的建立和发展，用户普遍要求精煤质量提级，原设计的
十一级冶炼精煤，已远远不能满足用户的需要，为此，矿务局提出对
现有洗煤工艺进行技术改造，提高产品质量，满足市场需求。在改造
过程中，采取两个煤流交替改造的方案，既不影响正常生产，又保证
了施工质量。该次改造对现有不适应生产需要的环节进行技术改造，
更新跳汰机2台，斗提机、离心泵、真空泵、刮板机各1台，增加浮选
剂在线乳化器1台，改造电振动给煤机2台。在选煤工艺上，仍采用跳
汰～浮选联合流程，考虑到精煤质量及回收率易受工艺流程影响，只
对选煤工艺的局部环节作了改进。 (1)在跳汰系统，将末煤筛筛下水
由进入捞坑稳流槽改为进入捞坑溢流槽，减少高灰细泥物质对捞坑中
末精煤的污染： (2)在浮选系统增加1台浮选药剂在线乳化器，改善药
剂的分散性，提高浮选精煤的质量，降低精煤灰分，减少药剂消耗
量；(3) 完善双煤流系统，加工制作风包，改造风水管路和供电系
统，实现双煤流稳定生产。通过改造，确保生产十级冶炼精煤前提
下，中煤和矸石带煤量分别下降了10％、1．8％，精煤回收率提高
2％，精煤总灰分下降了1％2％，入洗能力提高了30万t／a。实践证
明，洗煤厂技改是成功的，效果是明显的，达到了降灰、降水、提高
回收率、提高年产量的预期目标。今后应在自动化控制方向不断升级
改造。

1999年以前，下峪口洗煤厂跳汰机自动控制一直是制约洗煤生产的关键

环节，受风量、水量、操作人员经验等诸多因素的影响，造成洗精煤产品质

量波动较大，当时有各种方式的跳汰机自动控制系统，但更多的是以手动方

式操作运行，自动化程度并不高。为此，韩城矿务局进行了跳汰机控制系统

软件的研究，在国内率先采用触摸屏作为操作与显示为一体的人机对话界面

系统，配合高性能的光洋系列PLC实现对单台跳汰机风阀及矸石段、中煤段自

动排料的控制。 

结合1999年在燎原矿洗煤厂首次进行新型跳汰机自动控制系统的研究，

2000年对下峪口洗煤厂双台跳汰机自动控制系统进行研制，利用现有设备、

仪器，购置触摸屏，更新传感器等设备进行研制。仅投资金2．5万元。研制

后的软件具有多种通信方式， 方便地实现与上位机或其它智能设备、仪器、

仪表进行数据交换；执行机构采用变频调速，正常工作时电机频率在5-

20Hz，处于节能区，节能30％以上。 

2000年改造了工艺流程，完善了设备性能，确保10级精煤，实际能达到9

级，实现双煤流生产，将灰分控制在10％以下，水分降低1％左右，回收率提

高1％～2％，生产能力从120万t提高到1 50万t，创造经济效益300万元以

上。 
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