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MVS电磁振动高频振网筛在选煤厂的应用
李传曾

[摘要] MVS型电磁振动高频振网筛是一种新型结构的筛分机械，筛网高频

振动3000次/分，筛框不动，筛网振动强度大，筛分、脱水、效率高，不易堵

孔，已广泛应用于粉体物料的干湿法筛分、脱水、应用于选煤厂已取得良好效

果。 

[关键词] 电磁振动高频振网筛 煤泥回收分级粒度降灰 

一、前言 

唐山陆凯科技有限公司的科技人员在多年从事选煤、选矿工艺与设备、粉

体工程研究基础上，研制了一种采用全新原理，全新结构的高频筛面振动筛分

机械－ＭＶＳ型电磁振动高频振网筛。 

该型筛机的总体原理结构取得实用新型专利。 

专利号：ZL97 2 491150.5 

同时该型筛机的研制列入河北省科学研究计划项目，并于1999年12月通过

河北省科委组织的鉴定—技科鉴字\[1999\]第167号，并被认定为高新技术产

品。 

近年来MVS系列电磁振动高频振网筛在选煤的煤泥水处理系统中得到了成功

的应用。并且在应用过程中积累了大量的工艺性能参数。并为提高高频振动机

构的可靠性、筛网结构、电磁振动的控制等方面做了许多改进提高工作。 

该型筛机尤其适用于中小选煤厂的煤泥水系统，用于回收相应产品，既解

决环保问题，还取得了较高的经济效益，因而倍受欢迎。希望有更多的用户来

一起探讨，使这一当前投资最省、维护简单、电耗小的煤泥脱水回收设备在治

理环境污染，提高经济效益中发挥最大的作用。 

二、MVS电磁振动高频振网筛的结构及技术特征 

布置在筛箱外侧的电磁激振器及振动系统驱动布置在筛网下在的振动臂振

动，振动臂上装有沿筛面全宽的橡胶帽，橡胶帽托住筛网并激振筛网。筛网采

用两端折钩，纵向张紧安装。每台筛机沿纵向布置有若干组振动系统，电磁激

振器由电控箱集中控制，第个振动系统分别独立激振筛面，可随时分段调节。

筛面安装具有一定的倾角，并且可调，物料在筛面高频振动作用下沿筛面流

动，分层、透筛。结构参看图1  
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图1  

1.筛箱2.激振器及激振系统3.喷水管  

4.角度调节杆5.机架 6.橡胶弹簧 7.电脑控制箱  

技术特征：  

(1)筛面振动、筛箱不动。振动器固定一筛箱上，在筛箱上振动器弹性系统

的弹性力与激振力的反力平衡，所以筛箱不动。激振力驱动振动动系统激振筛

面，振动系统设计在近共振状态工作，可以以较的动力达到所需的工作参数。  

(2)筛面高频振动，频率50赫兹，振幅1-2毫米，振动强度大，可达8-10倍

重力加速度，是一般振动筛振动强度的2-3倍。筛机振动参数采用计算机集控，

每个振动系统的参数可软件编制，除一般工况振动参数外，还有间断瞬时强振

以随时清理筛网，筛面自清洗能力强，筛分效率高，不堵孔，处理能力大。非

常适用于细粒粉体物料的筛分、脱水。  

(3)筛面采用3层不锈钢丝编织网，下层为粗丝大孔的托网，与激振装置

（橡胶帽）直接接触，在托网上面张紧铺高由两层不锈钢丝编织网粘拉在一起

的复合网，复合网的上层和物料接触，其具有很高的开孔率，具有一定的刚

度，便于张紧平整安装。复合网多用于网孔尺寸小于0.5毫米筛分作业。对于网

孔尺寸大于0.5毫米的，也可用粗丝单层网。  

(4)筛机安装角度可随时方便调节，以适应物料的性质及不同的筛分作业。  

(5)功耗小，每个电磁振动器的功率仅150瓦，一台4m2筛机的有功功率不超

过1.2KW。该种筛机为节能耗产品。  

(6)由于筛箱不动，可很容易的配加防尘罩及密封的筛上、筛下出料溜槽、

漏斗实现封闭式作业，减少环境污染。该种筛机为环保产品。  

(7)该型筛机分单层、双层，整体、折段，双通道、单通道，筛面宽度系列

有500、600、1000、1200、2000（双通道）、2400（双通道）毫米，长度系列

有1000-6000毫米。筛面面积从0.5m2-14.4m2。根据具体应用场合可作多种搭

配，设计灵活。  

(8)该型筛机适用于细粒物料的分级、脱水、脱泥、脱介等作业。入料粒度



上限25mm，网孔尺寸最大到5mm，最小到0.045mm。  

(9)设备动载小，无须特别建筑基础，能承受自身重量即可。  

(10)设备采用计算机集控，性能可靠，操作简单，维护方便，系统稳定性

高，既可要地控制，又可远程控制。  

三、在选煤厂的应用及工艺特性  

目前国内选煤厂的煤泥水处理是一突出问题，用筛分的方法进行煤泥的脱

水回收是一种最经济的方法，虽不能最终解决煤泥的回收问题，但可以减轻后

续作业的负荷压力，减少昂贵的主洗设备、脱水设备（如浮选机、压滤机）的

投资及运行费用。在脱水、回收作业中，高频筛的工艺效果不仅与振动参数有

关还与入料性质及工艺操作条件有关。  

1.选煤厂的应用范围  

(1)跳汰精煤筛下水或离心机的离心液入筛，筛上出精煤。  

(2)浮选入料入筛，筛上出精煤，筛下水入浮选， 以解决浮选机不足及跑

粗的问题；在适当的入料条件下也可以用高频振网筛进行两次煤泥回收，以代

替浮选，因为该型筛机对于各粒级煤泥（0.5-0.074mm）均有分选降灰。  

(3)重介厂的精煤磁选机的尾矿浓缩后入筛，筛上出精煤；中煤磁选机的尾

矿浓缩后入筛，筛上出中煤或掺入末原煤。  

(4)用于煤矸石制砖生产中，由于该型筛机筛分效率可达90%以上，可以很

好的控制制砖原料的粒度，使成砖合格率由原来的50%左右提高到95%以上。  

2.影响分级粒度的调整因素及范围  

(1)入料浓度:原则上，入料浓度过小时，筛机入料端的大量泄水会造成细

粒随之进入筛下，筛上物分配曲线基本上处于附图中曲线（1）的状态。入料深

度大时，在处理量一定的条件下，需要脱除的水量就少，筛面上可形成较厚的

订层来截留细粒，筛上物分配曲线基本处于附图中曲线（2）的状态。  



   

图2  

(2)入料粒度组成：煤泥的粒度组成对分级粒度也有很大的影响。当入料的

粒度组成中粗颗粒越多，其处理能力越大，筛上产品水分也越低。反之，当煤

泥粒度细时，煤泥的粘度变大，料层的流动性和透水性恶化，此时若想获得较

为理想的工艺效果，可以通过补加清水，减少料量的方法予以弥补。  

(3)网孔尺寸：网孔尺寸的大小要有利于筛面上能迅速形成床层，又要尽量

多的回收煤泥，因此形成一对矛盾。为了迅速形成床层，在高浓度入料条件

下，可以0.2-0.5mm范围内选择.对粗粒入料来说，网孔尺寸与分级粒度(dso)关

系不大。生产试验证明：对粗粒、高浓度入料，网孔尺寸在0.2-0.4mm调整时，

对分级粒度及产品产率影响不大，但对产品水分的影响较大，即网孔愈大，产

品水分愈低。一般用户都在试验前准备0.2、 0.3、 0.4mm几张不同孔径的筛网

来调节产品水分及灰分。  

(4)处理量：筛机处理量应以入料为准，但在脱水、回收作业中，电磁筛的

入料量受脱水的限制较大，实际上是以筛面床层的特性来决定入料量的。对于

极细的煤泥，电磁筛的处理量大约为0.5t/h·m2左右，原因是粒度细，透水性

不好，床层过厚易于跑水，对粗粒煤泥，电磁筛的处理量可达2t/h·m2以上。

所以，当入料量过小中煤泥较细时，筛上料层较薄，其截留物料的能力也变

弱。因此，过低的入料量对回收率提高也是不利的。处理的调节也是改变分级

粒度因素之一。  

3.电磁筛的降灰作用  

电磁筛的降灰不仅在于对高灰细泥的筛除，而且在同一粒级的筛上物灰分



比入料低，筛下物灰分比入料高，表1是3个生产厂的试验结果。由表1可见，

0.075mm粒度以上的各粒级降灰作用都较为明显，这似乎是不可思议的。实质上

是细料物粒与水组成了具有一定密度的悬浮液在透筛的同时将低密度的颗粒托

起，而高密度的颗粒刚易于透筛，即有一定的分选作用的缘故。因此，除类似

重介质排矸系统的煤泥水其中细泥含量极少致使筛面上的分选作用不明显外，

在一般情况下筛上各粒级的灰分都有比入料低3-4个百分点。这就是高频筛的实

际产率高于理论值，但灰分却低于理论值的原因。（见表1）  

表1电磁筛在脱水回收煤泥时的降灰情况表  

4.工艺流程 

(1)有浓缩设备 

由于提出了浓度要求，就产生了煤泥水浓缩采用的流程与设备问题。出发

点是要防止在浓缩作业中由溢流大量损失细粒煤泥，在这方面有过教训，即从

电磁筛上增加的产率低于浓缩作业的损失，因而造成全系统的产品产率低。目

前，我公司已研制出新型的NFN旋流器使之底流浓度高，固体回收率也高的目

的。目前需提出的是： 

1）电磁筛回收煤泥在筛子前加浓缩旋流器及弧形筛，细泥从旋流器溢流跑

掉，再加上电磁筛有降灰分选作用。筛上物可掺入精煤 

2）耙式浓缩机、沉淀塔、深锥浓缩机、高效斜管浓缩池等浓缩设备的底流

可通过弧形筛直接入筛，筛上为预期产品。应用实例：邢台矿物局邢台矿洗煤

厂  

邢台矿洗煤厂高频振网筛检验结果入料为离心机的离心液及精煤筛筛

下水 

表4 

来源 沉淀塔底流 沉淀池煤泥 浓缩机底流 

产品粒级（mm） 
入料灰分 

     （%） 

筛上物灰分 

     （%） 

入料灰分 

     （%） 

筛上物灰分 

     （%） 

入料灰分 

     （%） 

筛上物灰分 

     （%） 

+0.5 11.43 7.56 - - 2.97 2.24 

0.5～0.25 12.42 9.97 20.29 15.99 2.78 2.10 

0.25～0.15 18.62 14.95 14.05 10.33 4.13 2.92 

0.15～0.075 41.40 30.27 14.54 10.55 10.30 5.47 

0.075～0.045 52.21 47.21 18.91 17.54 17.80 11.28 

－0.045 55.45 53.00 20.91 20.22 23.85 17.27 

计 29.53 20.67 17.03 13.12 12.19 4.34 

入料浓度 536g/l 390g/l 405g/l

粒级 

入料 筛上 筛下 

出量r% 灰分A% 
出量 

灰分A% 
出量 

灰分A% 
占全样r% 占本级r% 占全样r% 占本级r% 

0.425 9.1 8.22 12.58 8.23 6.35 2.51 0.87 25.91 

0.425～0.25 33.6 9.36 46.24 30.24 7.15 9.71 3.36 29.25 



（2）无浓缩设备，直接进入两段筛筛机 

前不需要浓缩设备，只要入料的浓度大于150g/l即可入筛。此型筛机分为

两段，第一段起脱水浓缩的作用，筛机角度在15°±5范围内可调，其作用是大

量泻水，提高筛上物浓度。二段筛机角度固定为32°，经过进一步振动脱水和

挤压脱水，其筛上物的水分一般小于30%。表5为汶南煤矿洗煤厂使用两段筛的

检查结果。 

五、结论 

1．高频振网筛在回收煤泥时有独特的分选与降灰作用，即筛上物0.5-

0.075mm之间各粒级的灰分都比入料中相应粒级的灰分低；而筛下物中0.5-

0.075mm各粒级的灰分都比入料中相应的灰分高，再加上筛除细泥，一般情况筛

上物灰分比入料灰分低3-8个百分点。 

2．高频振网筛采用振网式松散床层加大脱水速率的措施，使其总脱水量较

大，与同类筛子相比，在相同产品水分条件下，处理量较大。 

3．更换筛网方便，可使生产厂用调整网孔尺寸的方法，兼顾脱水、回收，

增加经济效益。 

4．浓度调整在适宜的范围内，分级粒度一般都在0.1mm以下，最好的能达

到0.03mm。 

5．分级粒度减小的同时，分配曲线型式有较大的变化，因此在煤泥粒度较

粗时，产率可达60-80%左右，较细时，则为30-40%左右。性价比高，可大幅度

地减少其他昂贵的脱水回收设备。 

6．用跳汰、重介、浮选等不同选煤方法的煤泥水处理系统中，特别是在简

易选煤厂从煤泥水中回收精煤，变废为宝，经济效益较高，并能为整洁环境污

染起到积极作用。 

0.25～0.18 15.9 11.98 21.44 14.02 9.67 5.43 1.88 29.21 

0.18～0.15 3.5 15.40 3.20 2.09 13.42 4.08 1.41 18.33 

0.15～0.125 4.8 16.43 4.50 2.94 14.79 5.38 1.86 19.02 

0.125～0.075 9.2 21.65 7.31 4.78 11.73 12.77 4.42 32.38 

0.075～0.045 3.7 17.20 1.16 0.76 16.90 8.50 2.94 17.28 

－0.045 20.20 19.96 3.58 2.34 18.90 51.62 17.86 20.10 

共计 100 13.79 100 65.40 9.00 100 34.60 22.83 
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