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科技成果 

粉尘浓度传感器 

    项目通过5年的攻关，应用粉尘光散射原理研制的粉尘浓度传感器，主要用于煤矿粉尘浓度的连续监测，可以与煤矿安

全监控系统连网使用。粉尘浓度传感器的研制填补了国内空白，为煤矿粉尘浓度的连续监测提供基本手段，解决了长期困挠

在粉尘连续检测领域的难题，于2005年获得了国家专利。该传感器在传输距离、测量精度等方面均优于德国的TM粉尘浓度传

感器，达到了国际先进水平。目前已在淮南矿业集团、淄博矿业集团、平顶山矿业集团等地使用。该技术已进行产业化生

产，将对煤矿粉尘管理、防尘措施效果考察及措施运行状况的监测都有积极的作用，特别是尘肺病的预防，降低粉尘危害都

将起到重要的推动作用。 
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