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成果摘要： 

  该项研究独创提出了利用切削分力比的变化率进行刀具状态监控的方法。以无量纲的相对量作为刀具磨损、破损监

测的判据，其门坎值易设定，且不依赖于诸切削条件和切削参数的变化。与国内外现有方法相比，该方法原理先进，实

用性强。该项研究开发了实现上述监测方法的机电一体化系统，具有独创性。其传感器体积小，易安装，工作可靠。采

用单片机系统造价低，工作可靠。可用于CVC车床及车削FMC中。该系统可同时监控刀具磨损和破损，因而真正解决了

自动化加工中刀具监控这一关键问题，且价格低廉，易推广。 
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