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成果摘要： 

本项目从模型设计方面、浇冒系统方面、铁水化学成分方面及冷铁工艺方面进行无型芯铸造工艺研究，以达到不用砂

芯、不用或少用冷铁的目的。目前我公司砂芯较小，平均用砂约400g/个，年产曲轴按50万支计，则需芯砂800吨，每

吨砂芯用粘结剂成本为960元，原砂成本为75元，则年可节约成本82.8万元；冷铁重量比以前少用约3/4，则年可节约

成本310万元；砂芯需要烘干，则耗电费用为：13.3万元；减少人工费用为：34万元。以上四项总计为：440.1万元。

我国年生产各类中、重型卡车曲轴（六缸机）440万支，根据我公司效益分析，若该技术全国推广，则社会效益非常巨

大。 
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