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成果摘要： 

  该课题采用水冷铜坩埚真空感应电炉熔炼钛合金，硅溶胶粘结剂一次性陶瓷壳型浇注钛合金精铸件，预抽真空井式

炉退火精铸件。熔炼真空度控制在1.33×10^(-4)Pa－1.33Pa，实际控制在1.33×10^(-4)Pa－1.33Pa；熔炼温度的选择

与控制，实际选择与控制在1685℃～1700℃；浇注温度的选择与控制，实际选择与控制在1675℃～1690℃；通过料

重和功率控制熔炼出液率，实际出液率已控制在97.5%以上；严格控制好减少合金烧损，实际控制合金烧损在2%以

内；熔铸的材料代号ZTC4钛合金精铸件，其化学成分、力学性能完全达到了中华人民共和国国家 铸造钛合金标准

(GB/T15073-94,GB/T6614-94)。 
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