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成果摘要： 

该工艺将快速原型技术和技术相结合，形成快速铸造技术，使得基于快速原型的快速零件、模具制造技术，将过去小批

量、难加工、周期长、费用高的零件制造得以实现。其在原型在浇注前，首先经焙烧气化、消失，形成精度高和表面质

量好的铸型，然后在真空状态下浇注熔融金属，冷却后即可获得金属制品，经处理后，即可制造出近净型的金属零件、

模具。可做到对复杂的型腔曲面无需数控切削加工或小余量便可加工制造。创新地提出了基于SLS原型的消失模铸造快

速制造工艺，从零件、模具的制造时间可以缩短50％～80％，制造成本降低30％～50％，并开发出用于精密铸造且适

合于SLS工艺成形的以聚苯乙烯为主要基体的SLS熔模烧结原料PSB和FCAST50，同时提出室温喷涂法LOM原型表面

处理方法。 
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