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成果摘要： 

目前毛坯尺寸设计方面存在的问题：如何使毛坯各面粗加工余量均匀以及使各非加工面与各加工面之间有最准确的尺寸

和位置关系，本应该是在毛坯设计阶段应考虑的一个很重要的问题，因为它直接影响产品的成本和质量，然而目前机械

制造工艺师们并没有对毛坯工艺师们提出这样的要求，以致于毛坯工艺师们跳过加工工艺(不考虑机械加工工艺过程有

何不同)直接在零件图基础上加减总加工余量而生成毛坯图，这样生成的毛坯在机械加工过程中存在着以下两个问题：

1)某些面的粗加工余量公差很大，也就是说要么这些加工面的余量很大，浪费材料和加工工时，要么余量很小达不到切

削目的。造成这种结果的原因是在毛坯设计阶段没有考虑毛坯尺寸的累计误差对粗加工余量的影响。2)有些非加工面与

加工面之间的位置和尺寸误差偏大。虽然在制订机械加工工艺规程时会考虑这一问题，但已为时过晚，这同样是因为在

毛坯设计阶段没有考虑毛坯尺寸和位置的累计误差对非加工面与加工面之间的尺寸和位置的影响。毛坯尺寸设计新方

法：该院王晓慧高工经过多年对尺寸设计理论的潜心研究，提出了“毛坯尺寸设计原则”，指出“毛坯各面的基准理论

上应该为加工该毛坯时所采用粗基准”，该原则得到了铸造专家清华大学柳百成院士，制造学专家清华大学王先逵教授

的肯定，认为这是毛坯设计方面的一个突破，对提高产品质量，降低材料消耗有意义。《铸造》、《锻压技术》、《制

造技术与机术》等刊物近年来分别发表了有关的文章。去年以来，西安法士特齿轮有限责任公司应用了毛坯尺寸设计原

则来对毛坯进行设计，验证了原则的正确性，取得了很好的效果，目前该公司工艺部门要求今后毛坯设计人员必须按毛

坯尺寸设计原则进行设计。 
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