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主要研究方向

(1) 高效化电弧焊技术机理及应用；

a) A-TIG焊

b) 超声-电弧复合

c) 异种金属熔钎焊

d) 窄间隙 GMAW 焊

e) VPPA焊

(2) 焊接过程质量控制

主要包括焊接过程的传感、质量检测、自适应控制及过程监测等。

社会兼职

中国焊接学会熔焊工艺及设备专业委员会委员
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