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成果摘要： 

本系列技术成果、技术产品是根据海运集装箱制造中，为适应国际市场低利润竞争的需求，每天需要连续工作24小时、

两班倒，对焊接系统的可靠性和工艺性能、生产效率要求极高，而且对焊机的需用量大，需低成本采购高性能焊接系

统，以取代高成本采购的国外名牌焊接系统等等的需求，成果以中频IGBT逆变技术为核心技术，通过焊接电流波形控

制、工艺参数匹配和软件进一步优化，研制和改造了龙门式结构的装焊新装备，它不仅具有更新换代的意义，而且将把

我省、我国这一技术领域的成果提高到国际先进水平，并将产生较大的经济利益。 

逆变式MAG焊接系统在集装箱自动装焊线应用的工艺与装备
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