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成果摘要： 

该项技术应用于汽车前轴生产中，由于前轴是汽车中最大的承载保安件，对强度、刚度及疲劳寿命要求高。该复合工艺

融合了辊锻与模锻两种工艺的优点，具有柔性强、产品内在质量好，节能节材，无污染，产品质量稳定，投资省，见效

快，转产换型容易等特点。推广的主要技术内容包括：1.使用中频装置加热钢坯，可消除因煤气反射加热产生的烟尘、

煤渣污染；2.以轧代锻，采用辊锻制坯，降低设备吨位，避免了大吨位锻压设备打击所产生的噪声及震动污染；3.两种

工艺复合，实现了前轴模锻主设备以4000吨高能压力机代替万吨级热模锻压力机的低成本锻造方法，节能38.9%、材

料利用率达到90%、设备投资效益比为1:10左右，锻件质量、尺寸精度与热模锻压力机的基本相当，模具寿命有所提

高，设备维修和折旧费大幅度降低；4.使用机器人进行操作，提高锻件工序间搬移的准确性，降低了工人劳动强度。该

项技术已应用于1.5～8吨的多品种、宽系列汽车前轴生产，形成年产35万件前轴的规模，累计生产100余万件，创利税

9152万元，节能节材价值3028万元，节约人员工资100余万元。 
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