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成果摘要： 

“大型材热挤压过程模拟及挤压与热处理工艺参数选择”是国家计委“车辆用大型铝合金型材产业化前期关键技术研制

开发”项目的专题之一。大型扁宽薄壁复杂铝合金挤压型材是中国城市地铁和高速铁路建设及国产化迫切需求的主导关

键材料之一。型材主要为6005A和7005合金T5/T6状态的复杂断面型材，最大宽度620mm，壁厚2.0-10mm，最大长度

26m，要求具有良好的力学性能、焊接性能和耐蚀性，形位和尺寸公差要求严格。因此，挤压和热处理工艺参数的选择

和控制是生产大型材的关键技术之一。该专题通过热模拟研究了6005A和7005合金的热加工变形和材料特性，结合挤

压和热处理工艺试验，进行了大型材挤压与热处理工艺参数选择的研究，为大型铝合金型材的挤压和热处理工艺优化提

供了可靠依据，研究成果已成功应用于西南铝特种型材有限公司的8000吨挤压机生产线，并得到了用户的高度评价。

现已全面完成各项研究内容。 

大型材热挤压过程模拟及挤压与热处理工艺参数选择
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