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成果摘要： 

产品功能及应用领域：该产品应用于发动机关键零件曲轴精加工，加工效率提高一倍以上，精度提高一个等级，具有自

动分度，在线测量，数控中心架自动跟踪加工，砂轮恒线速，砂轮动平衡，砂轮自动修整，自适应保护等功能。技术特

点：独创高刚性液体动静压主轴、实现国内最高砂轮恒线速60m/s，国内首创砂轮成型修整、数控中心架自动跟踪加

工，自动分离，在线测量。与国内外同类产品比较：达到国际90年代先进水平，填补国内空白。成熟程度：小批量生

产；新增总投资：1500万元；新增销售收入；10140万元；主要竞争企业：美国兰迪斯(LANDIS)公司、德国斯来福林

(Schledfring Group)公司。市场简要分析：汽车工业作为国民经济的支柱产业在2010年之前会有一个重大发展，有资

料称，到2010年，中国汽车产量将达到600万辆，比现在产量翻一番以上，这就需要投入大量的设备与资金，包括对曲

轴精加工设备的投入，按目前情况估计，每年需曲轴精加工磨床100台-150台，每台价格为800-1000万元人民币左

右，考虑仍会有50%的从国外进口，国产的也会有50-75台，目前国内生产数控曲轴磨床主要是上海机床厂有引进技术

产品，也有技术性能低一个档次的介于数控与液压半自动之间的产品，在该项目研制期间，重庆长安汽车集团柳州机械

厂已经购买4台，市场前景相当看好。 产品主要技术性能指标：最大回转直径400mm，最大加工长度1000mm，最大

加工曲拐半径80mm，砂轮尺寸范围1100-750mm，砂轮线速度60m/s，加工零件圆度0.003mm，加工零件圆柱度

0.004mm，磨削表面粗糙度Ra0.4(轴颈)、Ra0.8(侧面)，尺寸分散度0.012mm，轴颈径向跳动0.02mm，机床数控坐

标轴为5轴，生产效率：精磨曲轴每个轴颈单位磨削时间5秒。 
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