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成果摘要： 

周期轧机用钢锭经加热水压冲孔为杯状坯、延伸、轧成钢管。用方坯在周期轧管机上轧管应改革工艺，需将其定为带锥

度、尺寸规整的在线定型装置。创新设计的定型机结构简单、操控容易、可靠，采用变断面轧辊孔型轧制方坯锥度，实

现多规格定型。定型机调整方便、工模具消耗少，定型的坯料尺寸规整，方坯与钢锭兼容，适于多规格方坯定型并已用

于大规模工业化生产，用方坯轧管比钢锭成材率高。打破了周期轧管机采用钢锭的传统，优化了坯料结构，为变断面轧

制工艺技术提供了实践依据，开辟了一种全新的变形方式。采用“无皮尔格头”和“带荒”轧制进一步提高了成材率。

创新的定型机设备技术，定型效果良好，具有推广价值。 

周期轧管机组采用方坯轧管工艺研究开发
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