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  本刊中 包含“混粉电火花加工”的 
相关文章 
本文作者相关文章 

· 王元刚，赵福令，王辉  

微粒对放电通道生长的影响机理研究  

王元刚，赵福令，王辉
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摘要  混粉电火花加工相对于普通电火花加工能够在小脉冲能量下稳定地进行加工并实现较好的加工质量，是因
为悬浮在工作液中的微粒改变了放电通道形成的机制。分析了粉末颗粒对放电间隙电场、放电通道轨迹形成的影
响，得出了混粉电火花加工放电过程稳定性提高的重要原因，即悬浮的微粒以及微粒之间的作用增大局部电场强

度、改变放电通道的生长模式，从而减少击穿时间和能量消耗，因此在加工稳定性和加工质量上有明显提高。  
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