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成果摘要： 

内高压成形原理是通过内部加压和轴向加力补料把管坯压入到模具型腔使其成形为零件。有时需要把管坯预弯成接近零

件形状，然后加压成形。内高压成形技术发展起来的背景是汽车等机器需要减重使结构轻量化。结构轻量化可以降低成

本和燃料消耗，减轻污染。但是汽车等机器的结构轻量化不能采用飞机、航天器等采用轻合金和复合材料，这样成本太

高。除了采用轻体材料外，减重的另一个主要途径就是在结构上采用“以空代实”，即对于承受以弯曲或扭转载荷为主

的构件，采用空心结构既可以减轻重量节约材料又可以充分利用材料的强度和刚度。内高压正是生产空心轻体件的先进

技术，因此得到迅速发展。与传统的冲压工艺，内高压成形具有以下优点：1.减轻重量节约材料；2.可减少后续机械加

工和组装焊接量；3.提高强度与刚度，尤其疲劳强度；4.降低生产成本。内高压工艺适于制造沿构件轴线变化的圆形、

矩形截面或异型截面空心构件。包括：汽车副车架、散热器支架、底盘构件、车身框架、座椅框架、前轴、后轴及驱动

轴、凸轮轴及排气系统异型管件等；飞机发动机中空曲轴和复杂管接件等；露托车、自行车的多通接头、Ω型管、框架

等；三通管、多通管、变径管、阀体等。经济社会效益分析：1.副车架。国内轿车每年需求量6万件，3500元/件，产值

2.1亿元。2.凸轮轴。对于微型汽车用55mm凸轮轴，采用内高压成形，每件可节约20元人民币。以年产200万件计，新

增利润4000万元人民币。据预测，到2005年北美生产的汽车中，将有50％的构件采用内高压件。合作方式：合作开

发、技术转让、技术入股或其它方式。 
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推荐成果

· WGQY20型飞机牵引车 04-23

· 多用喷气吹除车 04-23

· 机场跑道摩擦系数试车 04-23

· 航空器除冰/客梯两用车 04-23

· 国产机场地勤专用新型空调车 04-23

· QY4飞机牵引车 04-23

· QY20飞机牵引车 04-23

· 风洞移测架及其测控系统 04-23

· 智能化静液压传动底盘式机场... 04-23
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行业资讯

计算机全自动控制超大容积汽... 

新型系列汽车灯具真空镀膜设... 

预防人身车辆交通事故的自动... 

车用LPG/汽油两用燃料转换专... 

道路交通事故现场快速测绘仪... 

提高9.00～20斜交载重轮胎高... 

汽车(汽油车)用液化石油气装... 

改善液化气汽车起动和加速性... 

车用柴油发动机使用低牌号柴... 

汽车测温用NTC热敏元件 
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