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  本刊中 包含“刀位计算”的 相关
文章 
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· 王瑞秋，金曼，陈五一，陈志同  

端点误差控制刀位算法的改进  

王瑞秋，金曼，陈五一，陈志同

北京航空航天大学 机械工程及自动化学院 

收稿日期 2005-10-21   修回日期 2006-3-13   网络版发布日期   2007-5-10   接受日期    

摘要  对端点误差控制数控加工刀位算法进行了改进：采用2个端点间偏置距离代替它们的参数差值用于衡量加
工带宽和进行加工误差控制，提出了一种新的采用循环迭代计算刀具旋转角度的方法，并给出了格点法对偏置方
向角进行优化的过程；使得算法不受具体的曲面参数化方式影响，简化了刀具定位时计算量，刀位得到了充分的

优化。利用UG二次开发技术进行的实例计算表明：设置走刀方向沿着曲面的最小主曲率方向比沿着曲面的最大主
曲率方向加工带宽更宽，前者应该是该算法的最优走刀方向，而且沿着最优方向走刀的优化刀位和多点切触加工

算法得到的加工刀位一致,该算法也比多点切触加工算法有更大的适应性。 
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