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成果摘要： 

彩涂板兼有有机聚合物与钢板两者的优点，既有有机聚合物的良好着色性、成型性、耐腐蚀性、装饰性，又有钢板的高

强度和易加工性，可进行冲裁、弯曲、深冲、焊接等加工，这就使彩涂板制成的产品有良好的实用性、装饰性、加工

性、耐久性。辊涂法是利用旋转的粘料辊和涂敷辊将液态涂料均匀、连续地涂敷在带钢基板的上、下表面，经烘烤固化

而成。世界上采用该种类型工艺的机组数量最多，生产量最大，并且积累了大量成熟生产操作经验。产品应用也最普

遍，其产品广泛应用在室外建筑，也应用在室内装璜、家电、家具等领域。该类机组的运行速度较高、单机产能大。辊

涂工艺具有生产灵活、涂料适应性强、涂层厚度范围大等优点；采用辊涂工艺，通过配置少量的专门设备(如层压机和

压花机等)即可生产出层压和压花产品。直接燃烧热气体循环加热工艺是目前彩涂生产中使用最为普遍的烘烤工艺。固

化炉根据机组的运行速度不同，一般分为3-5段，每一段设有一个直接燃烧的循环加热器，采用热风循环对带钢及涂层

进行加热。每个加热器同时又是一个“焚烧炉”，它利用烧嘴的燃烧热使循环炉气中的部分溶剂燃烧，炉内的热气体通

过循环风机与烧嘴的燃烧废气混合后达到一定温度，送入固化炉内，并通过喷嘴均匀地“吹拂”在带钢的上下表面。含

有溶剂的炉气由排气风机通过管道送至焚烧炉处理。炉温分段控制，依段递增到所要求的固化温度。各段炉温的选择既

可保证溶剂的充分挥发又不影响涂层的“烘烤”质量。带钢在炉内的固化时间可根据涂料种类、涂层厚度以及固化温度

等参数综合后确定，通过改变机组速度，可以得到不同的固化时间。热风循环加热工艺成熟可靠，生产操作灵活，对涂

料和涂层具有广泛的适应性。彩涂板产品定位于以建筑用板为主。生产规模为建设一条年产10万吨彩色涂层钢卷生产

线。彩涂板产品规格：带钢厚度为0.2～1.2mm，宽度为600～1250mm。钢卷最大卷重为10t。产品平均厚度

0.5mm，平均宽度1000mm。产品的涂料种类有初涂：聚酯、环氧树脂、聚氨脂等，精涂：聚脂、硅改性聚酯、PVDF

等。产品按GB/T12754-91以及相应的JIS、DIN、ASTM。 
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