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84K001/2往复式空气压缩机的气阀是易损件，据统计，因气阀损坏造成的停机占非计划停

机的40%以上。所以，提高气阀维护质量尤为重要。本文以84K001/2为例论述往复式压缩机气

阀的维护技术。
 

 
 

状态监测与故障判断
 

1、阀盖温度检测
 

按期检查、记录气阀外盖表面温度并作出图标记录，结合仪表检测设备运行参数（如温

度、压力），根据记录的温度变化情况，分析气阀运行状况，预测寿命，合理安排检修时间。
 

2、气阀运行声音检测
 

用听诊棒等工具监听气阀阀片的运动声响并与同级同名阀比较，极易分辨出非正常工作的

气阀，可据此安排检修。
 

3、分析工艺参数的变化
 

气阀一旦泄漏，将引起温度、压力或流量的变化。可以通过这些参数的变化，分析出哪一

级气阀甚至哪一个气阀出现故障。
 

 
 



故障原因分析
 

1、介质脏或有外部杂质进入
 

固体杂质颗粒在压缩机高压气流的带动下猛烈冲击气阀导致零部件损坏，或脏物夹在密封

面之间，使气阀失效。
 

2、介质带液
 

介质带液或压缩机气液分离器出现故障，会对气阀造成液击，气阀由于承受额外的冲击而

加速失效，主要表现为压缩机运行时声音异常。
 

3、气缸润滑油过量
 

压缩机气缸采用有油润滑，如果注油太多，过量的润滑油在气阀里形成油粘滞，导致阀片

因为延迟关闭或开启而断裂。
 

4、工况变化
 

压缩机每一个气阀都是根据特定工况设计的，工况波动大或长时间偏离设计值，气阀将很

快失效。
 

5、长时间停用后的再开机
 

压缩机放置一段时间后，气缸润滑油或介质所带的液体在缸中积蓄，不但会造成气缸及气

阀腐蚀，而且在冷车启动时，由于没有排出缸内的积液或未清洗气阀，导致气缸带液启动，极

易造成液击和油粘滞。
 

6、其他原因
 

机组共振、操作不当、环境因素等也会影响气阀的使用寿命。
 

 
 

 检修
 

1、零部件的检查和修理
 

（1）检查气阀零件的损坏情况。检查阀片和弹簧是否断裂、扭曲、变形及弹簧是否已无

弹性，如有上述情况，则更换。
 

（2）检查阀片、阀座密封面磨损及划伤情况。当密封表面有轻微磨损、点蚀、不平和划



伤时，可在研磨平台上研磨密封面。研磨时，要成“∞”形运动，以保证密封面研磨均匀，不

会造成单面倾斜及径向痕迹，从而确保密封面结合紧密。当密封表面损伤严重时，则更换阀片

或阀座。
 

（3）检查阀片和升程限制器导轨配合处的磨损情况。当阀片套在导轨上时，用手径向移

动阀片，位移不能大于0.5mm，否则应予报废。
 

2、组装
 

气阀各零部件经过检查和修理后组装时须注意以下几点：（1）零部件要干净；（2）阀片

与阀座的接触情况、阀片与升程限制器的径向间隙、阀片的起跳量、弹簧的规格等符合设计要

求；（3）更换内部零件时（如阀片、缓冲片、弹簧等），必须同时全部更换。
 

3、试漏
 

气阀安装前需试漏。目前大量的新型非金属材料应用于阀片制造，以前用煤油或水对气阀

进行静压试漏的技术已不完全适用。因为非金属材料容易受温度、湿度等外界环境的影响而产

生变形，仅靠弹簧不足以纠正，所以用煤油试漏，气阀均可能显示不合格。气阀是靠内外压差

实现密封的，只有用相似于工作环境的检验方法才能正确地检验气阀。目前，一种新型的气阀

测漏方法即气密性测定方法，模拟了这一工况特点，能够准确地检测气阀的泄漏情况。
 

 
 

安装
 

1、新气阀的选用
 

每一个气阀都是针对特定的工况专门设计的，偏离实际工况或气阀设计不当都会使设备非

正常停车次数增加。合格的气阀应具有高效节能、气密性好、动作及时、寿命长、噪声低、温

升小等特点。整体更换时，不同生产厂家的气阀不能混装在同一压缩机上（特别是同一级气缸

上）。
 

2、安装
 

（1）应首先确认系统管路、气缸、阀窝已彻底清洗干净。
 

（2）阀垫必须全部更换，阀盖螺栓必须均匀上紧，防止气阀装偏。
 



（3）安装压缩机进气阀时，需调整负荷调节器，使阀杆顶端和气阀之间有1-2mm间隙，保

证气阀正常工作。
 

我公司按上述方法安装和维护气阀，因气阀损坏造成的机组停车，由原来占非计划停车的

40%下降到10%以下，节省了检修费用，避免了由停车造成的经济损失，取得了良好的经济效

益。
 

来源：《中国设备工程》
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