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FBC100压缩机的故障诊断及排除
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摘    要：本文讲述了大庆炼化公司腈纶厂FBC100压缩机蒸发器泄漏产生的故障现象，故障诊

断及排除过程。 
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    FBC100压缩机故障现象 

    FBC100压缩机出现排气温度过高报警，机组自动停机故障。经过几次起机查找原因，采用手动控

制，仍出现排气温度过高，且温度上升快不能控制。具体现象如图（1）示 

 

 

    由图（1）可以看出，从10:37～10:47，排气温度从46.7℃升到79℃，出水温度从-2.9℃升到-

0.4℃，此时滑阀开度已达100％。 

    此时的压缩机的排气、吸气压力，如图（2）示 

    由图（2）可以看出，从10:32～10:42，排气压力从1227.5kPa降到981.3kPa，而吸气压力从27

2.2kPa升到485.8kPa，在这区间前后的压力变化不大。 

 

    FBC100压缩机故障分析 

    1、压缩机常见故障检查 

    从图（1）、（2）看出首先出现排气、吸气压力变化，然后出现排气温度上升而导致停机。根据

排气、吸气压力变化关系，进行故障排除。通过常见故障及排除，压缩机同时出现排气压力过低、吸

入压力过高，存在原因液态制冷剂从蒸发器流入压缩机，经过检查和调整膨胀阀，确保膨胀感温包与

吸气管紧密接触并与外界完全隔热，未发现异常。 

    2、检查蒸发器、冷凝器 

    通过冷凝器放油处放出少量水，排放掉蒸发器内冷冻水后，有大气量气体排出，经检测确定为制

冷剂R22气体。断定蒸发器泄漏导致冷冻水进入系统，在压缩机入口滤网处产生冰堵（水在R22中的溶

解度很小，而且随着温度的降低，水的溶解度越小。当R22中溶解有水时，在蒸发过程中会造成水结

冰，产生冰堵现象），导致吸气压力上升，R22压缩量少，排气压力降低。而此时的滑阀开度却增加

达到100%，直接导致排气温度上升，最后超高报警停机。吸气压力过高，而实际蒸发量减少，导致冷

冻水出水温度上升。 

    3、蒸发器泄漏原因 



    从蒸发器拆检情况看，由于蒸发器内部折流板组被冷冻水腐蚀，以及R22蒸发过程中蒸发管产生

振动，与折流板管口发生摩擦，长期作用导致折流板管口增大，蒸发管与折流板支撑处磨损加剧，最

终造成蒸发管磨损断裂。 

 

其它注意事项 

●间歇使用的压缩机要检查膨胀节流阀有无卡涩现象。 

●长期停用的压缩机要排掉系统内的冷却水、冷冻水。 

●安装蒸发器封头注意垫片位置，垫片压装不到位会直接导致液态R22跨过蒸发器直接吸入压缩机，

造成吸入压力过高、排气压力过低。 
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