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无键摩擦传动齿式联轴节传递扭矩核算及应用

作者：肖健 余强 文章来源：本站原创 点击数：336 更新时间：2008-3-31 14:36:01 

    摘    要：本文主要介绍了高速无键摩擦传动齿式联轴节的装配原理、常见破坏形式及磨擦扭矩的

核算方法，对这种联轴器在大型合成氨装置压缩机上的使用情况进行了简介。并结合合成气压缩机联轴器上的

使用实例，对计算方法在检修中的应用的作了较详细的说明。 

    关键词：高速无键摩擦力传动齿式联轴节    磨擦扭矩 

    大型压缩机组是大型化工生产装置的心脏设备，一般来说,压缩机机组主要由透平、压缩机、增（减）速

箱等组成，而这些主要部件之间的动力连接均靠联轴节来实现，因此，联轴节的运行可靠性直接影响着大型压

缩机机组的安全平稳运行。 

由于高速无键摩擦力传动齿式联轴节具有体积小、重量轻、易拆装等优点，并且能保证驱动轴和被驱动轴之间

良好的对中，在我国七十年代引进的透平压缩机组中被普遍采用。但是高速无键摩擦力传动齿式联轴节结构特

殊，对检修安装有高精度要求，因此，对它进行深入的了解并正确的使用和维护是十分必要的。 

    概述 

    1、装配原理 

    高速无键摩擦力传动齿式联轴节外齿轮毂上没有键槽，其内孔与轴头均有锥度，它是采用压力油将其轮毂

内孔胀大后，推进装于驱动轴或被驱动轴上，靠内孔锥面与转子轴头之间过盈而产生的磨擦扭矩来达到传递功

率的目的。这个磨擦扭矩必须大于所传递的扭矩。 

    2、联轴节运行中常见破坏形式及其产生的原因 

    高速无键摩擦力传动齿式联轴节最常见的破坏形式是接触面的擦伤。在拆装联轴节时，如果推压用的油内

混入了颗粒性杂质或透平机组在运转时产生轴向窜动，就可能造成联轴节锥孔和轴头的轴向擦伤和破坏。当

然，由于在日常生产和检修中，我们对这方面比较重视，这种破坏形式出现的机率是极小的。当齿式联轴节的

磨擦扭矩接近或等于所传递的扭矩时，在机组启动的瞬间，由于机组启动时的扭矩大于正常运行时的扭矩，因

此，其外齿联轴节锥孔与轴头之间将打滑，导致沿圆周方向接触面损伤，严重时可产生胶合，这种破坏直接威

胁着机组的运行安全。［1］ 
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