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活塞式压缩机的泄漏与发热问题

作者：岳存柱 文章来源：本站原创 点击数：530 更新时间：2008-5-1 17:04:28 

    摘    要：活塞式压缩机在高压与超高压领域的应用中仍然起着举足轻重的作用，但

是由于活塞式压缩机的结构原因，泄漏和发热是日常维修过程中最常见和最不易彻底消除的一

种隐患，为生产的连续性运行带来了一定的制约，使它自身的经济效益有了明显的下降。所以

解决常见的发热与泄漏这对矛盾，为连续性的生产提供有力的保障。 
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在活塞式压缩机当中最常见的发热点为缸、气阀、活塞杆。在气缸内部若采用聚四氟乙烯的活塞

环气缸的泄漏会进一步减少，但发热问题和活塞环的烧结现象时常发生。气阀温度过高和活塞杆发热

成为人们最关注的两个核心问题。在气阀的发热问题上采用以下方法来解决：先后换过几次气阀，在

气阀的安装前都进行过渗漏实验，完全符合安装技术要求，安装到活塞式压缩机上时，发热问题依然

存在，以为是弹簧力过大，就对气缸的行程容积做了调整。应用透光法检查了活塞环与气缸的配合情

况、应用内径千分尺检查了缸的圆度和圆柱度；曲轴的中心线与活塞杆及滑道的中心线应用拉线法做

了全面的测量，结果都符合技术要求。可是缸的温度依然高，对于活塞杆都做了圆柱度、弯曲度的打

表校正，最终达到了安装的技术要求。 

在活塞杆上采用的是平面三瓣密封环，主要密封通过活塞杆漏向曲轴侧的气体，此密封方式为填

料式。在选用密封圈时，通过和轴配合检测，配合情况符合技术要求时才选用的，而且此密封的填料

函上面配有冷却水，主要起冷却填料并给活塞杆降温的作用。在安装工作按设计要求完成时，开始试

车，泄漏问题没有消除，并在相关的配合部位采用肥皂水做了泄漏检测，认为泄漏点很少，所以泄漏

问题就归结到活塞杆与填料函之间的密封处了。面对这样的情况只能停机重新检修，打开气缸时发现

活塞环已有了变形，最明显的就是第一道活塞环。这样在回装时必须把每道环与气缸的配合情况再做

以检查。这时换填料，将平面三瓣式填料换成平面六瓣式填料，并重点对弹簧的弹簧力做了检查。并

对每个切口之间的配合和形状做了检查，为的是活塞杆在运行的过程有磨损，在磨损之后能够在弹簧

力的作用下自动做到与活塞杆的自紧配合，仍能连续达到自紧节流密封的效果。并且按要求对此填料

函式的集装式密封进行了组装，组装时对紧填料函的螺杆、螺母都进行了测量，为的就是填料函的中

心线能和活塞杆的中心线同轴。再次对轴的相关数据进行了检测，对于冷却水的流量和压力也做了检

查，最后决定回装。 
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