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成果摘要： 

辽宁省能源研究所长期致力于能源技术的研究与开发。为解决高温冷凝水的泵送汽蚀问题，供鉴国外先进经验，结合国

内实际民政部研制出高温冷凝水回收装置，建立了相应的密闭式冷凝水回收系统，并在推广应用初中中不断发展和完

善。式蒸汽冷凝水回收技术具有较高的节能和环保效益。可以综合解决冷凝水回收过程中的漏汽、闪蒸少汽蚀三大总是

使蒸汽供热系统处于平稳运行的良性循环状态。在大量节约燃料和软化水的同时，减少锅炉排污和排烟损失。该技术具

有广泛的适用性，可以应用于以蒸汽为间接加热介质的各种行业。自1988年通过省级鉴定后，应用企业遍及全国二十

多个省、市、自治区，产生了巨大经济效益和社会效益。技术特点：有效而灵活地组合背压回水和压力回水，冷凝水与

大气隔离；最大限度减少漏汽、闪蒸和降温损失，利用喷射增压器防止离心泵汽蚀现象有产生，冷凝水的回收利用及时

充分；效益：平均节能率约为25%，投资远低于开放式回收，回收期为3-12个月。系统构成：按设备用汽参数和分布情

况，统一进行疏水阀的选型与回水管的设计；完成冷凝水的及时疏出和汇集。在锅炉房或其它适当区域设置回收装置和

集水罐等专用设备，泵送集中的冷凝水：占地10m^2左右。工作方式：冷凝水经疏水阀排入回收管道，进而汇集至集水

罐；为保证系统的压力平衡，用压力调节阀控制闪蒸汽，少量超压的闪蒸汽引至软水箱等处吸收，或作为低压汽源再利

用，冷凝水由回收装置直接输入锅炉或除氧器等处回收利用，冷凝水的去向选择由电磁阀控制。冷凝水在正压状态下连

续回收，既保持冷凝水的优良品质，又减少管网的腐蚀；回收装置正常状态-开-备，高峰回水时双机并联，泵站自动运

行，不需专人管理，仅做一般巡监护即可。 
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