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摘要  
以铅锌烧结配料过程为背景 , 针对传统配料方法

中存在的成本高和准确率低的问题 , 提出一种智

能集成建模与综合优化方法 . 首先 , 在建立过程

神经网络模型和改进灰色系统预测模型的基础

上 , 利用信息论中熵值的概念 , 提出一种既可保

证预测精度又能满足配料计算对数据完备性要求

的烧结块成分集成预测模型 ; 其次 , 以成本最小

为目标建立烧结配料优化模型 , 采用基于专家推

理策略和改进免疫遗传算法的定性定量综合集成

方法 , 实现烧结配料的优化 . 仿真结果验证了该

方法的有效性 . 
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Abstract  
To deal with the problem of high cost 


