
 
 
计算机工程与应用    2007 43 (25): 246-248    ISSN: 1002-8331   CN: 11-2127/TP  

 

工程与应用 扩展功能 

本文信息

 Supporting info

 PDF(1161KB)

 [HTML全文](0KB)

 参考文献

服务与反馈
 把本文推荐给朋友   

 加入我的书架 

 加入引用管理器

 复制索引

 Email Alert 

 文章反馈

 浏览反馈信息

相关信息

  本刊中 包含“质量控制图”的 
相关文章 
本文作者相关文章 

· 杨 静  

·  

· 毛宗源  

基于PCA和神经网络的识别方法研究 

杨 静1,2，毛宗源1

1.华南理工大学 自动化科学与工程学院，广州 510460  
2.华东交通大学 电气与电子工程学院，南昌 330013  

收稿日期   修回日期   网络版发布日期   2007-8-20   接受日期    

摘要  在计算机集成制造系统环境下，质量控制图是统计过程控制的重要工具，实际应用中最困难的是识别出控
制图中由于异常因素造成的不同异常模式。针对这一问题展开研究，用主成分分析法作为前处理过程进行样本集
的选择与优化，提出了基于PCA_改进BP算法的控制图模式智能识别方法。 
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  Abstract
  Quality Control Charts is an important tool of Statistical Process Control（SPC） under the Contemporary Integrated 
Manufacturing System（CIMS） environment，and in practice it is most difficult to identify unnatural patterns which 
are associated with a specific set of assignable causes on Quality Control Charts.This paper discusses about control charts 
pattern，and then proposes intelligent recognition method based on principal component analysis and neural network.The 
principal component analysis is used to process the sample data.

Key words   Quality Control Charts   principal component analysis   neural network   pattern recognition
  

DOI:   

 

 通讯作者 杨 静 E-mail：jingy11@163.com   


