
 
 
中国化学工程学报    2004 12 (4): 482-485    ISSN: 1004-616x  CN: 44-1063/R  

 

SEPARATION SCIENCE & ENGINEERING 扩展功能 

本文信息

 Supporting info
 PDF(1316KB)
 [HTML全文](0KB)

 参考文献

服务与反馈

 把本文推荐给朋友   

 加入我的书架 

 加入引用管理器

 引用本文

 Email Alert 
 文章反馈

 浏览反馈信息

相关信息

  本刊中 包含“高压蒸馏工艺”的 
相关文章 
本文作者相关文章 

· 唐忠利  
· nbsp 
· 张鹏  
· nbsp 
· 陈江波  
· nbsp 
· 刘春江  
· nbsp 
· 袁希钢  
· nbsp 
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摘要  Both distillation performance and hydrodynamic study for backmixing by tracer technique were carried out in a high-pressure packed column with 0.15 m inner diameter over a wide range of operating conditions. Isobutane and n-
pentane are employed as test mixture in the distillation experiment and air/water is used for the hydrodynamic study. The column is installed with Mellapak 350Y structured packing and the total packing height is 2.0 m. With the increasing operating pressure, the separation efficiency increases slightly while the F-factor corresponding to the maximum efficiency at each pressure is descending. It is noted that, at all operating pressures, with the increase of F-
factor, the packing efficiency is slightly higher up to the flooding point. The application of SRP model to high-
pressure distillation gives much lower values of HTUOG than those obtained experimentally. An additional term, the height of mixing unit, is introduced to correct the SRP model and improve its accuracy at high pressure. From the tracer experiments, the height of mixing unit for gas phase was found to be larger than that for the liquid phase. From this viewpoint, it is believed that the gas phase backmixing givesmore unfavorable influence on the separation efficiency in comparison with liquid phase. 
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Abstract  Both distillation performance and hydrodynamic study for backmixing by tracer technique were carried out in a high-pressure packed column with 0.15 m inner diameter over a wide range of operating conditions. Isobutane and n-pentane are employed as test mixture in the distillation experiment and air/water is used for the hydrodynamic study. The column is installed with Mellapak 350Y structured packing and the total packing height is 2.0 m. With the increasing operating pressure, the separation efficiency increases slightly while the F-
factor corresponding to the maximum efficiency at each pressure is descending. It is noted that, at all operating pressures, with the increase of F-factor, the packing efficiency is slightly higher up to the flooding point. The application of SRP model to high-
pressure distillation gives much lower values of HTUOG than those obtained experimentally. An additional term, the height of mixing unit, is introduced to correct the SRP model and improve its accuracy at high pressure. From the tracer experiments, the height of mixing unit for gas phase was found to be larger than that for the liquid phase. From this viewpoint, it is believed that the gas phase backmixing givesmore unfavorable influence on the separation efficiency in comparison with liquid phase. 
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