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成果摘要： 

1、 阴极电泳漆的种类和涂装： 阴极电泳漆目前较为流行的有丙烯酸树脂、环氧树脂和聚氨脂等。所有阴极电泳漆都

有清漆和色漆两类。清漆由有机树脂、稳定剂、乳化剂等组成。色漆除上述组成外，还加入固体颜料研磨而成。根据产

品的不同要求，可选用漆除上述组成外，还加入固体颜料研磨而成。根据产品的不同要求，可选用清漆或色漆涂装。 

清漆：可涂装在镀银、仿金层及黄铜抛光件的表面上。漆膜特点：透明性好，漆膜薄而均匀，防护装饰效果好。 彩色

清漆：适用于底层为光亮镀镍、抛光铝等表面，经电泳后再染色、固化，可获得古铜色、金色、红、绿、兰等透明彩色

膜。漆膜特性：彩色透明、金属观强、防护装饰效果好。如灯具、眼镜架及工艺品等。 色漆：适用于所有金属表面。

现有发光黑色、亚光黑色、灰色、奶白色、红色、绿色漆等。漆膜特性：漆膜丰满、色彩鲜丽、漆膜较厚，但漆膜不透

明。可用于自行车车把、仪表机壳、金属家具以及抗蚀性要求高的汽车底漆。 2、 阴极电泳的涂装工艺： 1） 主要设

备：电泳槽可用聚氯乙烯板制成。分阳极室和阴极室，两室之间用渗析膜隔开。电泳槽同时装有超滤设备和热交换器，

工作时还需用泵循环搅拌。电源为0—100V可调的直流电源，电流容量约30~50A。另有烘箱或烘道（根据零件大小及

量而定）。 2） 电泳工艺参数： 漆液组成：有机树脂、稳定剂、乳化剂等； PH值：不同漆有不同的要求； 导电

率：（微西门子/厘米）1000±400 施工电压：30～100V； 漆液温度：25～32℃； 电泳时间：0.5～2分钟； 固化条

件：120℃～170℃、30分钟。 3） 工艺流程： （1） 电泳清漆、基材前处理→镀金、镀银、镀仿金、镀彩色层或黄

铜抛光→清洗→去离子水洗→阴极电泳清漆→去离子水洗→清洗→固化。 （2） 彩色清漆：基材前处理→光亮镀镍或

抛光铝等→清洗→去离子水洗→阴极电泳→去离子水洗→染色→清洗→固化。（也有直接电泳成彩色清漆工艺） （3） 

色漆：基材前处理（包括磷化）→清洗→去离子洗→阴极电泳→去离子水洗→清洗→固化。 3、 漆膜质量： 1） 漆膜

硬度：4H～5H（中华牌铅笔） 2） 盐雾试验：漆膜厚度10μm时大于300小时。 3） 结合力与韧性：在0.5mm钢板

和0.2mm铝板上直接电泳6～8μm漆膜，固化后经90° 弯曲，未见漆膜裂纹。当基材断裂时，未见漆膜剥离。 4、 阴

极电泳漆的回收 阴极电泳漆以水为溶剂，因此阴极电泳工艺生产环境大为改善。经过电泳后，由零件及挂具带出的漆

液，如直接排放，不仅造成浪费，同时将造成一定的污染。如采用超滤器处理，不仅可净化漆液，回收漆液，同时超滤

后的水，还可作为清洗水使用，因此阴极电泳涂装工艺，实际可做到无排放和几乎无污染。  

阴极电泳彩色涂装工艺
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QSJ6-1高等级公路清扫车 

硝基苯加氢制对氨基酚 

70%百菌清锰锌 

杀菌保鲜剂——敌霉唑、施保安 

菌必净 

农用高效杀菌剂——腐霉利（... 

新型农用高效杀菌剂——疫霜... 

高效农用杀菌剂——乙磷铝锰锌 

环氧大豆油——无毒增塑剂兼... 

硬质PVC外润滑剂WH-70 
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