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· 2020年中国纺织大会开新局...

· “缘疆”∣百万锭纺织项目投产
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· 1月1日起，部分纺服进口关...
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· 兰溪纺企在“双循环”中稳...
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· 四项丝绸标准外文版通过审定

· 韩都衣舍：数字化让品牌快...
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· 激光在牛仔布中的应用
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找准细纱牵伸不开的原因

 细纱牵伸不开俗称“出硬头”，其根本原因是牵伸力大于握持力，凡是影响牵伸力和握持力的因素都有

可能造成牵伸不开。主要有原料、工艺、机械、温湿度等方面的因素，会严重影响细纱的质量和细纱的

生产效率。

| 原料状况

日常生产中，原料是随时处于变动状态的，棉条中纤维品质长度加长（如增加精梳条含量）或长度整齐

度好，须条中纤维间的摩擦因数变大，在牵伸过程中其牵伸力相应增加，在细纱工艺不变的情况下，牵

伸钳口不能对须条中的纤维施加有效地控制，导致须条无法得到正常牵伸而出现牵伸不开的问题，需要

对其他工艺进行调整。

| 粗纱捻系数

粗纱捻系数大时，粗纱条紧密度增加，抱合力好，纤维间摩擦阻力加大，牵伸力相应增大，在细纱后区

隔距、后区牵伸倍数不变的条件下，致使须条得不到有效地解捻，以较大的捻回进入主牵伸区，而出现

牵伸不开问题。但粗纱捻系数不宜过小，过小时，在喂入细纱机时易产生意外牵伸，生成细节，影响产

品质量。

| 粗纱定量

粗纱定量增加，意味着细纱牵伸时的牵伸力增加，在同样胶辊状态下和后区牵伸倍数、粗纱捻系数一定

的情况下，定量重的粗纱所需要的细纱握持力要大于定量轻的粗纱所需的握持力，所以粗纱定量对细纱

牵伸的握持力有较高的要求。粗纱的定量应与钳口隔距相适应，避免细纱牵伸过程中，纱条在钳口处存

在牵伸力的剧烈波动，而影响细纱的正常牵伸。

| 细纱导纱动程

当细纱导纱动程的移动方向与须条的捻向相同时，牵伸力最大，握持力小于牵伸力，从而出现牵伸不开

问题，当须条的捻向与导纱动程移动方向相反时，牵伸力较小，对减少牵伸不开有利。

| 细纱罗拉隔距

小的罗拉隔距有利于对须条中浮游纤维的控制，但会使须条在牵伸过程中牵伸力增加，易出现牵伸不开

问题。罗拉隔距增大后，减弱了对须条中浮游纤维的控制能力，使纤维能得到良好的控制而正常牵伸，

避免了牵伸不开问题。

| 细纱后区牵伸

细纱后区牵伸倍数增大后，使进入主牵伸区的须条的截面内的纤维根数减少，牵伸力减小，有利于牵伸

钳口对须条中纤维的控制，减少牵伸不开问题。但总的来说，不利于成纱质量的提高。现生产企业大多

采用较大的细纱后罗拉中心距和较小的后区牵伸倍数以及较大的粗纱捻系数，来解决这一问题。

｜细纱钳口隔距

较小的钳口隔距块，有利于加强胶圈钳口对牵伸纱条的控制能力，在纤维变速时对须条的边缘纤维有较

好的控制能力，从而改善成纱条干。隔距块调大后，减弱了胶圈钳口对须条的控制力，可减少牵伸不开

问题，但对成纱质量有一定影响。

｜细纱罗拉加压

罗拉加压小，牵伸钳口对纤维的控制力弱，致使须条中的纤维得不到良好的控制而出现牵伸不开问题。

罗拉压力加大后，牵伸钳口的摩擦力界增加，使须条中的纤维能得到良好的控制而正常牵伸。摇架前、

中、后三档压力要合理分配，避免出现后区牵伸失效而产生牵伸不开的问题。

｜细纱胶辊

对于表面有涂料层的新胶辊，表面涂料较厚，其表面握持力大大减弱，导致在牵伸过程中，滑溜率较

高，使纱条得不到有效地控制，容易出硬头。而旧胶辊表面涂料层较薄，胶辊表面摩擦因数较大，胶辊

对纱条的握持力大于纱条的牵伸力，须条能得到正常牵伸。不处理胶辊由于表面没有化学处理，胶辊表

面能够跟须条直接接触，摩擦因数大，具有较大的握持力能够克服较大的牵伸力，是解决牵伸不开问题

的有效措施。冬天由于温度较低，不处理胶辊发硬，滑溜率增大，容易出硬头。

｜温湿度

车间湿度增加时，须条中纤维间的摩擦因数变大，摩擦阻力相应增加，这样就增加了须条的牵伸力，在

细纱工艺不变的情况下，牵伸钳口不能对须条中的纤维施加有效地控制，出现牵伸不开问题。车间应根

据季节的变化、原料情况等因素合理控制温湿度，确保生产正常，避免出现牵伸不开问题。

资料来源：锦坤盈纺织
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