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摘要  本试验的目的是探讨开茧、切绵等机台的主要工艺参数对梳折和精绵质量的关系。主要内容有:1.在开茧

机上增加摊绵长度,改变摊绵顺序、调整持绵刀与锡林,持绵刀与刺辊,锡林与工作辊之间的隔距;2.在切绵机上改变

喂入绵张的摊绵方式和喂给速比;3.在圆梳机上根据棒绵的针套长度确定合理的嵌绵高度。结果得到用优选的工艺

参数后,1号绵的梳折提高约10%,质量符合纺7.14特/2绢丝的要求。 
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