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相关信息

  本刊中 包含“SKF牵伸装置；压力
棒；后区牵伸倍数；成纱质量”的 相
关文章 
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细纱机后区压力棒牵伸的效果及牵伸倍数的优化  

任家智,杨玉广
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摘要  为提高成纱质量，在细纱机的后牵伸区加装压力棒后细纱机的后区牵伸倍数需要改变。当后区牵伸倍数过
小时，粗纱在后区不能有效牵伸，使成纱的粗节增多。如果后区牵伸过大，会引起牵伸波而使成纱质量恶化。测

试、分析了细纱机后区加装压力棒后纺纱效果及后区牵伸倍数对成纱条干CV值、粗细节及棉结等质量指标的影

响。结果表明，纺制捻系数为109、定量为0.545g/m粗纱的最佳纺纱条件是后区牵伸倍数为1.35、中后罗拉的

握持距为51 mm。 
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