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· 傅建中  

基于嵌入式ARM全自动横机的控制系统  

吕建飞,傅建中

浙江大学现代制造工程研究所 浙江杭州310027  
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摘要  介绍了电脑横机的工作原理及编织过程中对横机各部件的动作要求,提出采用32位处理器ARM和群组单片

机作为嵌入式全自动横机的主控制和从控制,通过并行数据总线和地址总线使主控和从控达到协调配合,实现嵌入

式全自动横机的控制,对所研究的全自动横机控制系统的关键技术予以分析和阐述。 
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