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摘要  <正> 一、剪毛刀的研磨我国目前使用的剪毛螺旋刀一般长1790～2400毫米,平刀长1810～2400毫米,
在没有配合研磨前或使用一定时期后,两刀配合点就不可能在同一水平直线上。但在剪毛工作中是不允许有微小差

异的,进行研磨,就是要消除这种差异,使得两刀接触配合的每一点都在同一水平直线上。 
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