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  绚丽多彩的丝绸是精致的染整工艺的结晶。印花工序在丝绸的生产过程

中有着举足轻重的地位。因为只有运用染整技术，才能随心所欲地将我们喜

爱的花色及图案完美无缺地再现在白坯上，从而使织物更加富于艺术气息。

该工艺主要包括生丝及织物的精炼、染色、印花和整理四道加工工序。 

  第一道为织物的精炼。蚕丝由两根单丝组成，其主体为丝朊，外层包裹

丝胶。大部分的色素、油脂、蜡质和无机盐等都存在于丝胶中。这些杂质对

印染的效果有很大影响，所以，必须在染色前将之除去。人们在长期实践

中，掌握了丝胶受化学剂或酶的作用易溶解于热水的特性，并利用丝胶这一

弱点，将坯绸或生丝放入装有肥皂（或合成洗涤剂）与纯碱（碳酸钠）的混

合溶液内进行加热，丝胶加热后进行水解。经过这样的精炼，脱除丝胶而保

存丝朊，并去除了色素、脂、蜡等杂质，从而取得色泽洁白的丝制品。脱胶

后的生丝，称为熟丝。生丝脱胶的程度须根据生产要求而定。 

  色泽洁白的坯绸经精炼之后，开始进入染色阶段。染色工艺就是使染料

和蚕、坯绸等发生化学反应，染上各种色彩的工艺。由于蚕丝属蛋白质纤

维，不耐碱，染色宜在酸性或接近中性的染液中进行。目前用于丝织物染料

的主要是：酸性染料、活性染料、直接染料与还原染料等。用酸性染料染上

的颜色比较鲜艳，染后用阳离子固色剂处理，可提高产品的水洗牢度。活性

染料染在蚕丝上有良好的水洗牢度。织物的染色方法随织物的品种而异，如

绉、纱类织物用绳状染色或溢流喷射染色，纺、绸、缎类织物则用平幅挂染

或卷染。 

  一种色彩毕竟单调，除染色外，人们还采用印花技术使丝绸变得五彩缤

纷。印花是指将染料按照设计好的花色印在织物上的一种工艺。在精炼织物

上用直印、拔印、防染等方法印制是常用的印花工艺。直接印花指色浆直接

通过筛网印花版印在丝织品上，是印花的基本印法之一，并可用多种染料共

同印制。拔染印花，也称雕板印花，是一种使用雕白剂拔染的工艺，印染前

先用具有偶氮结构的酸性染料和活性染料将丝织品染色，再在色绸上按花样

需要印上含有破坏色素的雕白剂制成的雕印（拔染）浆，经汽蒸后，印浆部

位的地色便呈现白色，叫做“雕白”。防染印花，就是将丝织品按花样印上

“防白”浆或“色防”浆，待干燥后再行染色。由于花样部位有“防白”浆

或“色防”浆中的防染剂，不会染色，而其余部分则全部上色。 

  丝织品经过精练、染色、印花后，便可以对织物进行最后的整理工作。

整理工艺主要解决前几道工序遗留的潮湿、皱折、门幅参差不齐等问题，突

出丝织物本身柔软的特性并增加其服用功能，主要采用的是机械整理和化学

整理两种方法。机械整理有拉幅整纬整理，汽熨整理，轧光等方法；化学整

理主要是添加化学药剂，如柔软剂、抗静电剂、防火剂、由纯碱及磷酸三钠

组成的砂洗剂等，从而达到防皱、防缩、柔软、厚实的效果。处理过的面料

不仅更适合穿着，丝绸的消费领域也由此而拓宽。当印花绸制成之后，便可

开始制作精美的工艺品与高贵华美、极具东方神韵的服饰了。 

 


