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内六角螺钉的低碳马氏体强化处理  

王速建

沙市纺织标准件厂 
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摘要  <正> 国内外标准圆柱头内六角螺钉大多用35~#钢,要求硬度为H_(RC)28～38。我厂用无切削冷镦工

艺大量生产这类螺钉,为全国纺织机械配套.冷镦内六角螺钉的镦锻比不大于3。但由于其头部的几何形状复杂,用
冷拔35~#钢,其抗拉强度比低碳钢高得多, 
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