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为了有效的推动我国印刷行业的绿色印刷事业，制定与编制国家环保印刷标准则成为当务之急。国家环保印刷标准的编制与出台将是中国印刷行业推

动“绿色印刷”的权威执行依据与整体行业可持续发展的重要方向。 

国家环保印刷标准颁布实施后，将纳入国家财政部出台的关于政府实施“绿色采购”（ 关于环境标志产品政府采购实施的意见）的90号文件和国务

院在“关于印发节能减排综合性工作方案的通知”中将“节能、节水、环境标志产品”由政府优先选购改为强制性购买的实施范围之内。 

环保命题下新型水性覆膜工艺

随着人们的环保意识逐渐增强，覆膜加工过程中所产生的污染和覆膜制品废弃时重复利用困难这

两大问题摆在人们面前，覆膜技术将会接受越来越多的考验。 

 

随着环保意识、健康意识、经营者理念的更新和发展，新的科技成果将会淘汰旧工艺的产品，使

得覆膜工艺发生质的变化，“无毒、无害、绿色环保”将成为覆膜工艺必然的发展趋势。 

 

水性覆膜是对印刷品表面进行加工，达到提高印刷品表面光泽度、强度，增强美感效果，耐温、

耐水、耐磨，提高印刷品档次和商品价值的有效手段。水性覆膜机的开发问世，使水性覆膜工艺得到

大力推广应用，水性湿式覆膜以其覆膜印刷品的高强度、高品位、易回收、无污染等特点深受广大客

户青睐。 

 

用于水性覆膜的塑料薄膜，基本与传统的油性覆膜相同，主要为聚丙烯薄膜，也可用聚氯乙烯薄

膜、聚乙烯薄膜、聚酯薄膜等。对薄膜的电晕处理要求程度较低，覆膜后存放时间长，油性、热压预

涂(干性)覆膜对薄膜的电晕处理要求较高。水性覆膜工艺使用水性环保胶水，黏合剂也被称为水性

胶，水性覆膜不需要经过加热干燥，直接收卷，速度达到70～80米／分钟，是其他覆膜方式生产的23

倍。高速节能且光泽度高，因其特性也存在一些不足之处，不适合大面积图文产品的覆膜。水性覆膜

的胶水含有一定的水分，在用于大面积(特别是大实地覆膜)的图文产品时，在图文表面呈现较大面积

的雪花状斑点，影响产品的外观质量，加大施胶量也改观不多，只能采用油性或热压预涂膜工艺代替

施工。 

 

因客户要求有的产品需要双面覆膜，如果用水性覆膜工艺生产，其胶水内含水量多,导致印品覆膜

后水分难以短期挥发，使印品发软，达不到客户的要求，出现质量事故问题。覆膜后3～5天内不易进

行凹凸加工。如对其产品进行压凹凸加工会在其接触面产生粘贴不牢固、起泡等问题，在铜版纸上表

现最为突出。后续加工等待、准备时间过长，水性覆膜的产品经大张分割后24～48小时的平放定型，

有时还经35～40℃的烘烤才能流入下道工序施工，目的是将其胶水的水分挥发，稳定粘贴强度及覆膜

产品的挺度，才能进行后续加工，有时还要采取一些特殊手段才能满足要求。 

 

印刷图文变色主要出现在大面积的专色印刷品上覆膜，如印金、银墨的产品水性覆膜后颜色会发

生变化，由于胶水中的一些化学物质和水与金墨(内含铜粉较多)或银墨(内含铝粉较多)发生化学反应

所致，这时只能采用油性或热压预涂膜工艺。 

 

水性覆膜产品有其独到之处：对于骑马订类的封面特别是较薄的封面用水性覆膜不会受潮发生卷

曲；生产适性要求也不高，适合大批量流水线生产；投入的价格成本不高，综合成本较低；不易污染

环境，属于环保型产品，也代表覆膜的发展方向。 
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