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【收藏】【打印】 

  显示器是我们目前在印前工作当中最重要的一个用来观察颜色和确定版面的设备。这个主题应该

说是最实用，最实际也是最重要的，我相信大家在将来实际工作当中，可能会逐渐体会到我们从显示

器方面入手的原因。我希望大家在实际工作当中首先从显示器这把它的颜色给做好，这样将来我们在

实际工作当中可以从显示器上得到很多的好处。 

  首先介绍一下显示器的背景，显示器是当今印前系统中最重要、使用频率最高的设备之一，显示

器是操作人员直接获取制作信息的工具，显示的内容是制作和设计人员的第一依据，因此，显示器的

效果直接关系到了印前制作的效果，是色彩管理的首要对象。然而，显示器的色彩管理有很大的难

度。 

  显示器的成色原理虽然要比打印机扫描仪简单的多，但是由于显示器它和我们平常观察印刷品这

种成色的方式不一样，所以显示器是最难把它校到和我们实际的印刷样品效果很一致的这样一个设

备，我以前也曾经给企业做过一些显示器的调整，但是大家总是反映显示器它是一种发光的设备，而

观察印刷品总是要在外界的照明光源下进行观察，在比较印刷品时总是觉得调得不满意，再有一个是

显示器显示的色域和我们印刷品的成色的色域也是不完全一致的，人们很关心有很多的颜色在显示器

上显示能不能真正的和印刷品上的实际颜色相符合，这要我们首先对显示器的显色原理有所了解。 

  显示器的类型与特点 

  目前广泛使用的显示器有两种：阴极射线管显示器（CRT）和液晶显示器（LCD），从目前的应用

情况来看在我们印刷行业中仍然是CRT 显示器占主流，但LCD 显示器由于体积小、低辐射、稳定、品

质不断提升、价格不断下降而得到快速普及，发展是越来越快，使用的比例也越来越大。液晶显示器

被软打样厂商所首选，目前国际上远程打样采用的显示器全是液晶显示器，基本上不采用CRT 显示

器。虽然说从显示技术上说还有其他的一些显示技术，如等离子体的，电制发光的，有人甚至预测将

来电制发光的会成为一种替代技术，但现在实用的仍然是这两种。 

  CRT显示器的原理 

  荧光粉的发光强度与电子数目成正比。通过控制三个电子枪的发射电子数量，从而控制RGB荧光

粉的发光强度CRT显示器通过发射电子束使荧光粉发光来显示。 

  根据以上原理我们总结出以下几点： 

  CRT 显示器会受到磁场的影响 

  在整个显示画面上电子束容易不均匀，造成显示均匀度不好 

  显示器的亮度由荧光粉发光亮度决定， 荧光粉老化会使显示亮度降低及对比度不够高 

  CRT 显示器的色域相对较宽，与印刷油墨的色域比较接近 

  LCD 显示器的原理 

  LCD 显示器是三明治式的结构，在两层玻璃板之间夹着一层液晶，液晶层的后面是背光照明板，

液晶的作用是控制背光能否透射过来通过染料滤色片，使透过的光是红绿蓝三原色，由三原色混合出

显示颜色，控制透过光的强度可以控制三原色的数量。 

  液晶显示器的特点： 

  不需要高压偏转电场，辐射小； 
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  亮度、对比度高于CRT 显示器； 

  在屏幕上的显示均匀； 

  不存在荧光粉老化的问题，背光可以始终比较亮； 

  有观察角度的局限； 

  从原理上讲不能调节显示对比度和三原色； 

  价格高于CRT； 

  显示器的校准： 

  从颜色混合的角度，两种显示器颜色混合的原理一样； 

  决定显示器颜色的因素：显示器和显示卡； 

  校准显示器的关键因素：白场色温（决定三原色的显示比例）和γ值（决定显示的阶调层次） ； 

  白场要尽量通过显示器硬件调整； 

  显示器的校准与色彩管理： 

  显示器的校准与色彩管理一般是在同一个软件中完成 

  颜色测量之前的过程是校正，颜色测量与生成特性文件 

  显示器的校准是色彩管理过程，因此显示器的色彩管理关键是要校准显示器，因为色彩管理仅仅

是对设备状态的记录，不能改变设备的状态。 

  软打样要解决的问题 

  数字打样的基础是色彩管理，色彩管理的基础是生产过程的稳定性和规范化，保证颜色的一致

性。生产过程的稳定性和规范化的关键是管理，是一项系统工程。 

  如今数字打样的发展趋势是远程打样。印刷行业是信息服务行业，正在趋于国际化，正在打破地

域限制。远程打样是建立在网络发展的基础上，符合实时、异地的需要，远程打样的最佳方案是软打

样。Kodak、ICS 公司已经推出了远程打样软件。 

  远程打样要解决的技术问题：网络数据传输、数据压缩。目前网络速度可以达到实用，有各种成

熟压缩算法。远程校样的编辑修改、沟通交流在网络上比较容易实现。颜色的一致性有两方面含义：

软打样与印刷品颜色的一致性和各软打样设备之间的一致性，所有方面的一致性都必须用色彩管理实

现。显示器要经过质量认证，其性能要与印刷颜色效果接近。 

  目前通过SWOP 认证的显示器有：APPLE CINEMA，EIZO CG 系列，SONY DSM P232W/B。需要配套

相应的测量仪器，保证显示器颜色准确 

  远程签样： 

  在网络上确认签样的权利和有效性； 

  多方可以实时交流，修改校样，对校样进行批注； 

  同步显示，保证各方看到相同内容； 

  最终签样具有法律效力； 

  注：本文文为北京印刷学院色彩俱乐部组织的主题为“显示器的色彩管理和屏幕软打样”的活动

中的发言摘要，仅供参考。 

评论(0)【收藏】【打印】【回到顶部】 关键字： 打样 印前 

 
会员留言版 新会员注册

用户名：  密码：  验证码:    

 

      登录并发表评论  重填 


