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第二部分：印刷方面 
问题一，贴版胶带的使用及贴版操作不规范。 
在柔性版材的发展初期，柔性版专用贴版胶带的发展不很成熟，其功能主要只是将感光树脂版材固定在柔性版印刷滚筒或套筒
上，并不具备现在常用贴版胶带的一些其它的辅助功能，如：部分地代替印刷衬垫以减轻印刷冲击力的作用。在柔性版材发展初
期，柔性版材的厚度往往较厚，因为人们可以利用其厚度来代替一部分贴版胶带和衬垫的功能以取得较好的印刷效果。随着对柔
性版印刷质量要求的越来越高及各种辅助材料的发展，柔性版也越来越向着薄版的方向发展，直到今天，在瓦楞纸板直接印刷领
域，已经可以用2.23mm厚的印版印刷出品质良好的印刷品，而在标签和软包装印刷领域，1.14mm甚至0.76mm厚度的柔性版材的
应用则越来越普及，取得这一成就，柔性版贴版胶带的发展功不可没。今天，各种不同厚度、不同胶水类型、不同粘性强度以及
不同基材的性能优异的柔性版贴版胶带，已能满足我们不同的应用要求。 
但是，在一些印刷企业，一方面，受没有专业贴版设备的限制，很多印版的位置只能依靠用尺来进行定位，在印刷多色套印时，
由于印刷套印不准，常需停机调整印版位置，浪费了大量的时间; 另一方面，一些质量不合格的贴版胶带还在大量使用，甚至只
用普通的双面胶带来代替专业的贴版胶带。这些胶带在长时间印刷时很难保证稳定的印刷特性，不仅印刷效果差，而且在卸版
时，印版背面往往残留着大量残胶，如不清洁干净，将破坏印版的平整度，再次印刷时，印版的印刷寿命会因平整度遭破坏而大
大缩短。 
通常，我们可以将贴版胶带大致分为以下三种： 
第一种，硬质偏实地印刷贴版胶带。 
硬质的聚乙烯泡棉能最大限度地确保油墨密度，同时仍能兼顾网点的印刷效果，适用于既有实地印刷又有网点印刷但以实地印刷
为主时的印件。 
第二种，标准综合印刷贴版胶带。 
标准综合印刷贴版胶带的聚乙烯泡棉的硬度介于软硬之间，用于实地印刷和网点印刷同时出现的综合印刷， 在实地印刷部分确保
油墨密度，而在网点印刷部分有助于减少网点扩大值， 有助于获得完美平衡的综合印刷效果。 
第三种，软质偏网点印刷贴版专用双面胶带。 
软质的聚乙烯泡棉在减少网点扩大的同时，还可平衡实地油墨密度，当既有实地印刷又有网点印刷但以网点印刷为主时，有助于
获得完美的综合印刷效果，在高质量网点印刷中，柔软的聚乙烯泡棉基材具有可压缩性强和可恢复性，有助于减少网点扩大值。 
要想获得完美的印刷质量，印刷材料、机器、印版、油墨及各种辅助材料均应完美匹配。对于贴版胶带，应该根据不同的印件选
择适合的贴版专用双面胶带，杜绝使用一些质量不合格的贴版胶带甚至普通的双面胶带。同时，对于柔性版印刷过程中的贴版操
作，我们始终认为这是一个非常重要的部分。在一些印刷企业，不规范的贴版操作非常普遍，值得我们加以关注。为了取得更好
的印刷效果，在贴版和印刷时我们应注意以下几点： 
⑴在贴版之前，将版材、胶带和贴版滚筒置于同一室温下一段时间； 
⑵在贴版之前，必须将印版与贴版滚筒清洁干净； 
⑶如果在套筒上贴版，必须用最小的空气压力以防止套筒变形； 
⑷切勿将胶带切得与印版面积一样大，胶带应稍大于印版面积； 
⑸胶带的结合处应与印版的结合处错开； 
⑹贴胶带时，最好用橡皮刮板以平行扫过的方式将胶带均匀贴于滚筒上，在胶带与版辊间不能留有气泡； 
⑺在确定印版的位置前，应避免印版与胶带过早接触，确定印刷位置后，边除去胶带保护层边将印版用橡皮滚以平行扫过的方式
贴于胶带上； 
⑻在印刷过程中清洁印版时，应避免清洁溶剂接触胶带，以免破坏胶带； 
⑼将印版从胶带上卸下时，印版及胶带之间夹角应不大于90度。 
问题二，贴版滚筒不干净。 
由于柔性版印刷属于轻压力印刷，因此，保证印刷的平整性非常重要，除了印版、印刷材料的平整度及机器本身的精度会影响印
刷的平整性外，使用的各种印刷辅助材料的质量也直接影响到印刷的平整性。在一些印刷企业，笔者发现，由于所使用贴版胶带
的质量不合格而破坏印刷平整性的现象非常普遍。主要表现在两方面：一方面，由于胶带质量不合格的原因，将胶带从印版或贴
版滚筒剥离后，印版或滚筒上还残留着大量的残胶，再次印刷时，如没有将印版背面或贴版滚筒上残胶清除干净，极易破坏印刷
的平整性。另一方面，印刷操作人员不注重细节处理，没有养成良好的操作习惯，在印刷停机调整印版位置时，直接将残留的胶
带粘在贴版滚筒上，长期积累，贴版滚筒上残留着大量的残胶，也破坏印刷的平整性。 
问题三，版材裁切不当。 
很多印刷操作工都遇到过这样的问题，当他们将印版从贴版滚筒上卸下时， 很容易将印版撕裂，很多时候，他们都会怀疑是印版
的质量问题导致印版易被撕裂。其实，问题产生的原因之一是我们在制版或印刷时贴版裁切版材操作不当所致。不管是在制版时
还是印刷贴版时，在同一版切口方向上，应尽量只一刀将版材切下，如果用两刀或两刀以上，在两刀相交的版材片基上就很容易



留下一个缺口，这样，将印版从贴版滚筒上卸下时，如果缺口两边用力不均或只从缺口一边开始往下撕版，印版极易从缺口处撕
裂。 
在瓦楞纸板印刷中，这种撕裂印版的现象更加常见，除了与印版面积大有关系外，还与制版时为了节省版材穿插排版有关。制版
时会将独立小版穿插于其它版材空白部分，贴版时再将独立小版切下，被切印版往往会形成十字交叉的缺口，在印刷过程中，如
因套印或其它问题需要移动印版位置时，或在印刷结束后，将印版从贴版滚筒上卸下时，这种十字交叉的缺口非常容易导致印版
被撕裂（见图7）。 
对于这种情况，我们最好将切口切成圆弧形或在印版内切开，以避免形成十字交叉缺口（见图8），这样就可以有效地避免印版撕
裂现象的发生。 
问题四，印版的清洁与保存不当。 
很多企业反映，柔性版在第一次印刷时使用正常，但隔一段时间再次印刷时，就会出现很多问题，如:印版网点扩大较第一次印刷
时严重，印版易脏常常需要停机擦版，印刷套印不准和印版的印刷寿命缩短等，这是为什么呢？ 
笔者发现，很多印刷操作工对印刷后的印版清洁和保存不够重视，一方面，不能在印刷结束立即将印版清洁干净， 而是等有空时
再清洁印版，或者根本不清洁印版就直接保存，这样，大量的油墨残存于印版上特别网点之间，等油墨干燥后，干燥的油墨填没
了网点空隙，印版再次印刷时，网点空隙很容易堵塞，需经常停机擦版，严重影响了生产效率，而且残存的腐蚀性较强的油墨如
UV油墨在印版保存过程中则会不断侵蚀印版，造成印版脱层或印版裂开。另一方面，印版没有避光保存，甚至将印版直接保存于
印刷车间中，印版储藏室没有温度、湿度控制装置，印版长时间置于高温潮湿环境中，严重影响了印版的印刷寿命。 
另外，柔性印版保存一段时间后会发生收缩与印版变薄的现象，三个月之后印版收缩与印版变薄现象才停止。因此，一套印版应
以同一种保存方式予以保存，这样才能保证一套印版中的每一块印版的收缩与变薄趋于一致，不会影响印刷的套准，如果新版与
旧版混用，由于新制印版通常较厚，则有可能会导致新旧版套印不准。 
因此，对于想重复印刷的印版，不管是使用水墨、醇溶性墨还是UV墨印刷，在保存前必须对其进行彻底的清洁，包括印版表面、
网点侧面及印版底基上的油墨均需仔细的清洁。清洁后的印版应避光存放，储藏室应保持干燥，温度保持在10℃～25℃，相对湿
度保持在55%～60%，这样才能延长印版的使用寿命，并最大限度地保证不同批次的印刷效果的一致性。 
笔者结合了在跟踪柔性版制版及印刷过程中发现的一些问题，对柔性版制版及印刷中人们常常不太注意的小问题加以总结并进行
了简单的探讨。俗话说，细节决定成败，只有真正注意并解决好了这些不起眼的小问题，柔印才能发展得更快、更好，才能在激
烈的竞争中立于不败之地。※ 
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