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成果摘要： 

1.通过对多个水轮机导叶堆焊的实验，在测定了导叶的纵向变形值的基础上，用最小二乘法修正了图解解析法的数值

解，并且用ABAQUS软件的三维有限元分析验证了数值解，为水轮机活动导叶修复时的防变形措施的制定提供了理论基

础。2.利用自行研制的水轮机活动导叶带极堆焊成套设备，为生产现场制定了合适的堆焊工艺参数，解决了弧面及蜂窝

状表面的带极电渣堆焊问题；用调整工艺的方法，解决了活动导叶焊后挠曲变形的问题。3.在研制了专用磨削设备的基

础上，实现了活动导叶表面的自动随形磨削过程。磨削线与导叶理论形线基本吻合，最大误差小于等于0.2mm，满足

导叶使用要求；磨削效率提高了3倍，减轻了工人的劳动强度。4.针对水轮机活动导叶的堆焊修复，研制了PLC控制的

平面磨削系统，代替了传统的手工磨削，使磨削精度及质量有了一个质的飞跃，实现了导叶平面磨削的自动化。5、研

制完成了水轮机活动导叶带极堆焊及磨削设备，各项性能均符合生产使用规定，满足使用要求。 

水轮机活动导叶堆焊质量控制
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