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  本刊中 包含“B610CF钢； 压力

钢管； 焊接； 锦屏电站”的 相关
文章 
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锦屏电站B610CF钢压力钢管焊接施工研究  
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摘要  针对锦屏一级水电站压力钢管用B610CF钢，分别采用手工电弧焊和富氩混合气体保护焊方法进行了平板
对接接头的焊接工艺试验研究。焊接接头力学性能试验和金相试验研究表明，采用合适的焊接工艺参数可以保证
B610CF钢焊接接头母材区、热影响区和焊缝区的组织基本上为铁素体加贝氏体，贝氏体含量多，并在铁素体和
贝氏体上弥散分布着渗碳体，而且晶粒细化，不容易产生淬火硬组织；焊接接头中不容易产生裂纹、冷裂敏感性
小、可焊接性好，具有强度高、韧性优良、塑性好、抗裂性能优良的综合机械性能。在此基础上，编制了合理的

焊接施工工艺规程，以确保焊缝质量。  
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