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成果摘要： 

该技术拥有中国自己的知识产权，获得了发明专利权(专利号：91107321.3)，并形成了完善的计算机仿真软件，于

1993年10月通过了(中试)技术专家鉴定，达到了“国际领先水平”。河南豫光金铅集团有限责任公司的省“八五”重点

工程：三万吨金银铅扩建工程，总投资1.3亿元，总产值5亿多元，产生浓度为2.9%的SO2烟气，年排放SO2折合硫酸3

万余吨，价值1200余万元。该公司在俄罗斯技术和学校技术中选择了后者。该项目得到了国家支持，作为示范工程列

入国家“九五”重点科技攻关项目。主要技术指标，SO2回收率在设计条件下达到了94%，全套装置迄今稳定运行一年

有余。该项目的运行结果与具有九十年代初国际水平的俄罗斯非定态SO2转化技术――国内沈阳冶炼厂引进装置相比，

在SO2转化率、额外能耗、设备腐蚀和装置能力诸方面，都有明显优势。两者相比，SO2平均转化率为92.8%比 

91.7%；生产吨硫酸的额外能耗为0比93m3煤气；设备防腐方面，管路中不出现冷凝酸比出现冷凝酸。该成果为当地带

来了明显的环保、社会和经济效益，可每年减少当地的SO2排放量约2万吨，铅尘约400吨；回收工业硫酸约3万吨，总

的经济效益为640余万元，可使投资在5-6年内回收。 
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