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成果摘要： 

  本新产品在压头上面设有一套独特的四销联动装置，解决了料箱升降需人工用链条挂入或脱出的问题，提高了工作

效率，在地坑两侧设有一副可升降的行走轨道机构，实现轨道的升降和下压模外框的移位压缩垃圾和贮存多块垃圾。解

决了下压模外框直接放在坑底而造成下压模外框磨损大、维修不便且不易清洗污水和散落垃圾的问题，明显改善了环卫

工人的劳动条件并提高工作效率，延长设备使用寿命。此外，立架导轨、导轮有利平稳导向和便于安装的改进，将冲头

做出一定锥度、设置导向块，可避免压缩垃圾时前后、左右晃动，通过对液压系统的油箱加防护罩、散热片和加大管道

弯头弧度，减少弯头数量，有利防止液压油升温和减少设备噪音，保持液压控制系统的整洁。 
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