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成果摘要： 

γ酸母液来源于2-氨基-8-萘酚-6-磺酸铵盐经酸析，过滤或离心得到的一股废液，由于该废液排放量大，污染物浓度高，

至今国内无有效的处理方法。该技术采用萃取法首先将其中的γ酸萃取出来。萃取液进行反萃，得到γ酸产品，其质量与

生产工艺中的γ酸相同，萃余液的颜色由黑色变为淡黄色，COD下降至1000m/L以下，可直接进入生化池。也可不进生

化池进行适当处理，COD下降至400m/L以下。该技术适用于γ酸生产厂。技术指标：1.γ酸回收率大于80％。2.γ酸质量

符合工业品要求。3.萃余废水COD小于1000mg/L。主要生产原料：1.萃取剂PCW-2。2.少量酸碱。投产所需设备及投

资额：1.主要设备：萃取及反萃取反应锅、油水分离器。2.投资额视处理水量而定，一般在20万元左右即可。经济效益

分析：每m^3γ酸母液可回收γ酸3-4kg(折合百分比)。每m^3γ酸母液的处理费用20元左右，处理1m^3γ酸母液可获得直

接经济效益80元。 

γ酸母液的综合利用与处理
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